MARSZALEK

WOJEWODZTWA PODLASKIEGO
15-888 Biatystok
ul. Kardynata Stefana Wyszyriskiego

DOS-11.7222.1.1.2015

Biatystok, dniaZE lutego 2017 r.
= 3%

Q7. HEC YZ@? 7,
Na podstawie art. 104 wustawy z dnia 14 czerwea 1990 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U, z 2016 r. poz. 23 ze zm.), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art.
188 wust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 1 i 3, art. 217, w zwiazku
z art. 378 ust. 2a pkt 1 i 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) oraz art. 41 ust. 1, ust. 3 pkt 1 lit. a, art. 45 ust. 4 i ust. 9
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r. poz. 1987 ze zm.)
po rozpatrzeniu wniosku MARPOL S.A. z siedziba w Ignatkach 40/1, gm. Juchnowiec
Koscielny, z dnia 10 marca 2014 r. (znak: 2014/BS/09), w sprawie zmiany pozwolenia

zintegrowanego na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrébki substancii,

przedmiotow lub produktow, z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie,

stwierdzam wygasnigcie

decyzji Marszalka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia 14 grudnia 2011 r.
(znak: DIS-V.7222.1.10.2011) — pozwolenia zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw, o zuzyciu
rozpuszczalnikéw organicznych wiekszym niz 200 ton rocznie zlokalizowanej
w Ignatkach 40/1, zmienionej decyzja Marszalka Wojewédztwa Podlaskiego z dnia
30 pazdziernika 2014 r. (znak: DIS-V.7222.1.63.2014),

udzielam

MARPOL S.A. (NIP: 542-10-04-860, REGON: 050297484) z siedzibg w Ignatkach 40/1,
gm. Juchnowiec Koscielny, pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktéw, z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszcezalnika ponad 200 ton rocznie, oraz

obejmuje

pozwoleniem zintegrowanym instalacje i urzadzenia bedace w powigzaniu
technologicznym i funkcjonalnym z ww. instalacja oraz obiekty wchodzace w sklad
Zakladu,

z zachowaniem okreslonych ponizej parametréw i warunkow:
I. Rodzaj i parametry instalacji.

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci.

Przedmiotem dziatalnosci MARPOL S.A. sa ustugi poligraficzne polegajace
na produkcji opakowan gietkich jedno i wielowarstwowych z tworzyw sztucznych
z nadrukiem powierzchniowym lub miedzywarstwowym technika fleksodruku. Asortyment
drukarni obejmuje folie PE termokurczliwe, folie PE 1 PP, folie barierowe
1 termoformowalne, laminaty na bazie PE i/lub PP, laminaty wysokobarierowe na bazie PET,
PA, PE-EVOH, ALU, worki i torby reklamowe na bazie LDPE, MDPE oraz OPP i CPP.
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2. Charakterystyka ogolna instalacji.
2.1. Lokalizacja instalacji

Zaktad MARPOL S.A. zlokalizowany jest w miejscowosei Ignatki 40/1,
16-001 Kleosin, w gminie Juchnowiec Koscielny, na dziatkach o numerach ewidencyjnych:
120/52, 120/10, 120/11, 120/51, 125/16, 125/17, 125/14, 125/25, 292/19, 120/62.

2.2. Charakterystyka techniczna instalacji IPPC, instalacji bedacych w powiazaniu
technologicznym i funkcjonalnym z instalacjami IPPC oraz obiektéow i urzadzen
towarzyszgcych:

2.2.1. Na terenie Zakladu w Ignatkach eksploatowana jest jedna instalacja IPPC,
tj. instalacja do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow,
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
200 ton rocznie.

2.2.2. W sklad instalacji IPPC wchodza:
a) czesé produkcyjna i magazynowa:

e pomieszczenie wyttaczarek, w ktorym znajdujg si¢:
» 3-warstwowa linia do wytlaczania folii LDPE o wydajnosci 350 kg/h.
» 3-warstwowa linia do wytlaczania folii LDPE o wydajnosei 550 kg/h.
» S-warstwowa linia do wytlaczania folii barierowe] PA, EVOH o wydajnosci
250 kg/h,
e pomieszczenie drukarek i laminarek, w ktérym znajduja sie:
8-kolorowa drukarka fleksograficzna o wydajnosci 350 m/min,
dwie 10-kolorowe drukarki fleksograficzne o wydajnosci 600 m/min kazda.,
8-kolorowa drukarka fleksograficzna o wydajnosci 600 m/min,
laminarka bezrozpuszczalnikowa o wydajnosci 200 m/min,

YV V.V V¥V V¥V

laminarka bezrozpuszczalnikowa 1 rozpuszczalnikowa oraz do nakladania
warstwy cold-seal o wydajnosci 200 m/min,
laminarka bezrozpuszczalnikowa o wydajnosci 400 m/min,

Y Y

automat do zgrzewania workow i reklamowek o wydajnosci 250 szt./min,
e pomieszczenie sezonowania laminatu,
e pomieszczenie krajarek, w ktorym znajduja sig:
» krajarka o wydajnosei 300 m/min,
» 3 krajarki o wydajnosci 400 m/min kazda,
» krajarka o wydajnosci 600 m/min,
e pomieszczenie do produkcji ptyt fotopolimerowych, w ktorym znajduja sie:
» maszyna do produkeji ptyt fotopolimerowych o wydajndsci 0,1 m*/h,
» 2 maszyny do produkcji ptyt fotopolimerowych o wydajnosci 0,3 m?/h kazda,
» ploter do ptyt fotopolimerowych o wydajnosci 10 m*/h.
e pomieszczenie oklejania 1 magazynowania fotopolimerdw, w ktorym znajdujg sie
3 maszyny do oklejania ptyt fotopolimerowych,
e naswietlarka o wydajnosci 2 m%/h,
¢ myjka do anilokséw o wydajnosci 1 szt./h,
e magazyn wyrobow gotowych, surowcow i potproduktow,
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e myjka do anilokséw o wydajnosci 1 szt./h,
e magazyn wyrobow gotowych, surowcow i potproduktow,
e magazyn farb i lakieréw, w ktorym znajdujg sie:
» mieszalnia farb o wydajnosci 100 I/h (urzadzenia do mieszania farb, urzadzenie
do kontroli barwy farb),
~ destylarka,
» 2 myjki do fotopolimeréw o tacznej wydajnosci 8 m*/h,
e pomieszczenie do destylacji rozcienczalnika, w ktorym znajduje sie druga
destylarka,
e magazyn odpadow,
e pomieszezenia miyna i belownicy odpadéw (miyn do odpadow foliowych, prasa
belujaca o wydajnosei 3 m*/h), '
e magazyn opakowan i tulej,
e archiwum plyt (regaty do plyt fotopolimerowych),
® pomieszczenie obrobki powietrza,
e rozdzielnie SN i NN,
* pomieszezenie sprezarki powietrza (sprezarka srubowa),
e pomieszczenic zbiornika wyréwnawczego (zbiornik wyrdéwnawczy sprezonego
powietrza).

b) urzadzenie ograniczajace emisj¢ zanieczyszczen do powietrza o 98% sprawnosci
redukeji calkowitego wegla organicznego - regeneracyjny dopalacz termiczny
o wydajnosci 55 000 m*/h.

2.2.3. Pozostale obiekty i urzadzenia towarzyszace oraz infrastruktura Zakladu:

a) kotlownia (2 kotly gazowe o tacznej mocy 296 kW),

b) nagrzewnice (6 szt) z palnikiem gazowym 1 wentylatorem osiowym (sluzace
do dogrzewania pomieszczen produkcyjnych w okresie zimowym) o maksymalnej
facznej mocy ok. 177 kW,

¢) ujecie wod podziemnych, sktadajace sie ze studni wierconej SW-1, wyposazonej
w pompe¢ glebinowa 1 armature pompowa, z ktdrej woda pobierana jest tylko
1 wylgcznie na cele p.poz., '

d) laboratorium kontrolno-pomiarowe,

e) pomieszezenia administracyjne, biurowe i socjalne dla pracownikow,

f) parking, drogi wewnetrzne,

g) ogrodzenie,

h) transport wewnetrzny. %

3. Charakterystyka stosowanych technologii.
W ramach Zaktadu prowadzi sie:

e produkcje opakowan gietkich jedno 1 wielowarstwowych z tworzyw sztucznych
z nadrukiem powierzchniowym lub migdzywarstwowym technika fleksodruku,

e produkcje workow i reklamowek,




e regeneracje rozpuszezalnikow ze zuzytych roztworow wymywajacych,
e przetwarzanie odpadéw z tworzyw sztucznych.
Do kluczowych procesow technologicznych prowadzonych przez MARPOL S.A. naleza:

3.1. Przygotowanie nadruku

Polega na adaptacji otrzymanych od klienta projektéw graficznych do technologii
druku fleksograficznego, a w dalszej kolejnosci wytwarzaniu plyt fotopolimerowych (form
drukowych). Proces przygotowania druku konczy operacja wycinania plyty fotopolimerowe;j
zgodnie z zaprojektowanym ksztattem obrysu zewnetrznego.

3.2. Wytlaczanie folii polietylenowych PE oraz folii barierowych

Proces wytlaczania folii prowadzony jest na ekstruderach (urzadzeniach
do wytlaczania). Surowcami do produkeji folii jest granulat z tworzyw sztucznych, ktory
pobierany jest z magazynu surowcow przez wytlaczarki. Po pobraniu z zasobnikéw granulat
zostaje poddany dziataniu wysokiej temperatury i ulega stopieniu. Podczas wytlaczania
ptynna masa odprowadzana jest z wyttaczarki dysza pierscieniowg 1 przybiera ksztatt rekawa,
ktory poprzez rozdmuch wtlaczanego powietrza rozszerza sie. Wskutek powolnego
chlodzenia przeptywajacym powietrzem tworzywo twardnieje 1 zamienia sie w rekaw
foliowy, ktéry nastepnie systemem podajnikéw nawijany jest na rolke 1 transportowany
do magazynu pdtproduktow.

3.3. Druk fleksograficzny

Druk fleksograficzny odbywa si¢ na maszynach drukarskich. W procesie druku
stosowane sa farby rozpuszczalnikowe, do ktorych przygotowania shuzy automatyczna
mieszalnia farb.

Powstalty w procesach mycia maszyn drukarskich rozpuszczalnik odpadowy jest
odzyskiwany poprzez poddanie procesowi destylowania w destylarce 1 ponownie
wykorzystywany do proceséw mycia.

3.4.  Laminacja bezrozpuszczalnikowa i rozpuszczalnikowa

Proces technologiczny laminowania bezrozpuszczalnikowego polega na laczeniu
warstw folii sktadowych technika tzw. klejenia na sucho, w ktorej to, klej poliuretanowy
sieciowany termicznie w postaci roztworu nanoszony jest na folie, po czym folia kierowana
jest do uktadu laminujacego maszyny, gdzie strona aktywowana taczona jest z folia nosna
za posrednictwem warstwy klejowej. Natomiast laminowanie rozpuszczalnikowe stosowane
jest wylacznie w specjalnych aplikacjach i rézni sie tym, ze stosuje si¢ klej
rozpuszczalnikowy, ktory po sklejeniu warstw folii nalezy odparowaé w tunelu suszgcym.

3.5. Powlekanie cold-seal

W Zaktadzie produkowane sa réwniez folie przeznaczone do pakowania produktow
spozywczych wrazliwych na ciepto. W procesie tym folie zgrzewane sa na zimno klejami
cold-seal tzw. powlekanie cold-seal. Proces ten prowadzony jest na laminarce uniwersalne;.

3.6. Krojenie (bobinowanie)

Gotowe produkty — wyroby, zgodnie z indywidualnymi wymaganiami klientow
sq dzielone na gotowe porcje przy pomocy krajarek. Krojenie (bobinowanie) polega na cieciu
rolek na pojedyncze uzytki zgodnie z zamdwieniem klienta. Na tym etapie kazda rolka jest
wazona, pakowana w folie zabezpieczajaca oraz znakowana etykietg identyfikujacg wyrdb.
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3.7.  Magazynowanie

Gotowy produkt oznakowany 1 opakowany ukiadany jest na paletach. Palety
zabezpieczane sa folia stretch i transportowane do magazynu wyrobéw gotowych, w dalszej
kolejnosci wyroby gotowe transportowane sg do klienta.

Dodatkowo poza foliami w rolkach przygotowywanymi do automatow pakujgcych
Spotka  oferuje réwniez gotowe opakowania przystosowane do recznego lub
potautomatycznego pakowania u klienta — worki i reklamowki.

Na kazdym etapie technologicznym odbywa si¢ kontrola procesu produkcyjnego
wg ustalonego 1 zatwierdzonego planu badan. Obejmuje ona kontrole wejsciowa surowcow
zamawianych do produkeji, jak réwniez kontrole migdzyoperacyjng na poszczegolnych
etapach oraz kontrole koncowa kwalifikujaca wyrob gotowy. Wyroby niespelniajace
wymogow (odpady tworzyw sztucznych, odpady foliowe) kierowane sg do procesu
regranulacji, zas powstaty regranulat wykorzystywany jest czgsciowo na potrzeby
technologiczne Zaktadu, a reszta przekazywana odbiorcom zewnetrznym.

4. Parametry produkeyjne instalacji.

Maksymalna wydajno$¢ omawianej instalacji wynosi:

Maksymalna roczna wydajnosé¢ produkeyjna
Lp. Produkty instalacji
Teoretyczna Praktyczna

1. Folie PE, TTK z nadrukiem [Mg] 6 184 5147
2. Folie PAPE wytlaczane [Mg] 1 440 1152
3. Folie OPP, CPP inne z nadrukiem [Mg] 3456 2764
4. Folie laminaty z nadrukiem [Mg] 6 000 5200
5. Worki, torby reklamowe [Mg] 688 550
6. Regranulat, aglomerat [Mg] 776 660
7. Phyty fotopolimerowe [m?] 5000 4 500

Zaktad MARPOL S.A. pracuje w systemie 3-zmianowym przez 365 dni w roku.
5. Zuzycie surowcow, materialow, paliw i energii.

5.1. Paliwa

Rodzaj paliwa Miejsce wykorzystywania Jednostka Mazl:'ls%f‘rcliaelne
kotlownia gazowa m’/rok 135 000
gaz ziemny nagrzewnice m*/rok 5000
maszyny i dopalacz m’/rok 350 000
gaz propan-butan (LPG) dm’/rok 10 000
ole] napedowy transport wewnetrzny w Zaktadzie dm*/rok 32 000
benzyna dm’/rok 20 000

5.2. Energia

Calkowite zuzycie energii elektrycznej na potrzeby Zaktadu MARPOL S.A. wynosi
maksymalnie 8 000 000 kWh/rok.




W
i

Woda

Woda na potrzeby przedmiotowej instalacji pobierana jest z wodociggu miejskiego,
_, L. . 3 .
a jej maksymalne zuzycie wynosi do 3 097,5 m’/rok, z przeznaczeniem na:

— cele bytowe — do 2 304 m*/rok,
— cele porzadkowe — do 693,5 m’/rok,

— cele technologiczne — do uzupetniania strat wody krazacej] w obiegu zamknietym —
do 100 m*/rok.

Dodatkowo na terenie przedmiotowego Zakladu zlokalizowane jest ujecie waod
podziemnych (studnia), z ktdrej woda pobierana jest tylko 1 wylacznie na cele p.poz. w ilosci
do 400 m*/rok.

5.4.  Surowce i materialy

Lp. Surowiec / material Jednostka | Wielkos¢ zuzycia
| Granulat t\m«'orzywa sztucznego, dodatki R 7000 000
koncentraty barwigce
2. | Folie tworzyw sztucznvch, gietkie kg/rok 4 000 000
3 I-ar.by fleksograficzne alkoholowe, kefrok 200 000
lakiery
4. | Rozcienczalniki alkoholowe kg/rok 500 000
5. | Srodki chemiczne wspomagajace kg/rok 28 000
6. | Kleje rozpuszezalnikowe kg/rok 50 000
7. | Kleje bezrozpuszezalnikowe kg/rok 200 000
8. | Kleje typu cold-seal kg/rok 50 000
9. | Plyty fotopolimerowe m’/rok 5000
10. | Tuleje papierowe, tektura kg/rok 400 000
Glikol 3 51
H w tym Ergolid A duy gk 21

6. Gospodarka $ciekowa.
W wyniku funkcjonowania Zakladu powstaja nastepujace rodzaje Sciekow:

- Scieki przemystowe stanowiace mieszaning $ciekow bytowych ze Sciekami
przemystowymi ($cieki z mycia hal produkcyjnych) odprowadzane sa poprzez
kanalizacj¢ zakladowa (przepompownia, studnia rozprezna) do urzadzen
kanalizacyjnych innego podmiotu w iloéci do 2 997,5 m*/rok,

- wody opadowe i roztopowe wymagajace oczyszczenia (Scieki deszczowe ..brudne™)
pochodzace ze splywu powierzchniowego wodd opadowych 1 roztopowych
z utwardzonych powierzchni terenu instalacji zbierane sg za pomoca wpustow
deszczowych z osadnikami 1 odprowadzane wlasnym systemem kanalizacji
deszczowej, w ktorej tacza si¢ z wodami opadgwymi i roztopowymi
nie wymagajacymi oczyszczenia (Scieki deszczowe .czyste”) pochodzacymi
ze sptywu powierzchniowego wdd opadowych i roztopowych z potaci dachdw
budynkow 1 po oczyszczeniu w  separatorze substancji  ropopochodnych,
odprowadzane sg dalej do kanalizacji innego podmiotu w ilosci 6 366,5 m*/rok.




Stan i sklad sciekow przedstawia si¢ nastepujaco:

a) scieki przemystowe (mieszanina Sciekdw bytowych ze $ciekami przemystowymi):

b) w

Parametr Jednostka Wartos¢
odezyn (pH) - 7.5
zawiesina ogolna mg/l 300
BZT; mgO,/I 440
ChZT, mgO,/1 1230
azot amonowy mg/l 75.3
azol azotanowy mgNroy/| 4,2
azot azotynowy mgNwo./I 0,004
azot ogdlny mg/l 116,9
fosfor ogolny mg/I 21,1
mangan mg/l 0,15
zelazo mgke/l 3.4
ody opadowe 1 roztopowe:

Parametr Jednostka Wartos¢
zawiesiny ogdlne mgO,/1 <50
substancje ropopochodne mgO,/ <0,08

I1. Sposoby osiggania wysokiego poziomu dchrony srodowiska jako caloSci.

Wysoki stopien ochrony srodowiska jako catodci osiggany jest w szczegolnosci

poprzez:
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Ewidencjonowanie i klasyfikowanie powstajgcych w zwiazku z eksploatacja instalacji

odpadow  oraz przekazywanie firmom specjalizujgcym sie  w  odzysku

lub unieszkodliwianiu odpadow.

Poddawanie odzyskowi na terenie Zaktadu czesci wytwarzanych odpaddéw tworzyw
sztucznych oraz rozpuszczalnikow z  zuzytych roztworow  wymywajacych
oraz przekazywanie ich nadmiaru firmom specjalizujgcym sie w  odzysku
lub unieszkodliwianiu odpaddw.

Magazynowanie odpadéw w specjalnie do tego celu przystosowanych miejscach
1 pojemnikach.

Przeszkolenie  pracownikdw w  obsludze drukarek, dzigki czemu farby
i rozcienczalniki sg wykorzystywane w caloscl.
Redukcje odpadow ., u zrodla™ obejmujgceg takie dziatania jak:

e unikanie nadmiernych zakupéw srodkéw chemicznych,

e inwentaryzacja i komputerowy system kontroli zapasow,

e segregacja odpadow,

¢ optymalne gospodarowanie materialami,

e planowanie i kontrola produkeji,

e konserwacja profilaktyczna urzadzen i maszyn.
Wprowadzenie systemu zarzadzania srodowiskowego [SO 14001, a co za tym idzie
prowadzenie rejestru aspektow srodowiskowych, na podstawie ktorego dokonywane
sg rejestry zuzycia czynnikOw energetycznych 1 paliw.

Optymalizacj¢ wykorzystania energii elektrycznej, gazu ziemnego, oleju napedowego.,

benzyny, LPG.




8. Opracowanie oceny zagrozenia wybuchem stref i pomieszczen (magazynu i mieszalni
farb 1 lakierow) oraz doktadne ich zabezpieczenie.

9. Wykonanie wszystkich podlég jako powierzchni niedliskich, nienasigkliwych,
tatwozmywalnych, niepylacych, odpornych na Scieranie, co zabezpiecza srodowisko
gruntowe przed przedostawaniem si¢ substancii i zanieczyszczen. Dodatkowo
posadzka w magazynie oraz w mieszalni farb i lakieréw zostala wykonana jako
nieiskrzaca i antyelektrostatyczna, co zabezpiecza pomieszczenie przed wybuchem.

10. Utwardzenie, uporzadkowanie 1 utrzymywanie w czystosci terenu Zakladu,
co zabezpiecza $rodowisko gruntowowodne przed zanieczyszczeniem odpadami
i substancjami ropopochodnymi.

11. Uzytkowanie maszyn 1 urzadzen dopuszczonych do eksploatacji i ich biezacy serwis,
co zapewnia ich dobry stan techniczny 1 ogranicza do minimum emisje hatasu.

12. Wyposazenie Zakfadu w regeneracyjny dopalacz termiczny w celu ograniczenia emisji
lotnych zwiazkoéw organicznych.

13. Uymowanie Sciekéw powstajacych na terenie Zakladu w szczelne systemy
kanalizacyjne.

14. Zastosowanie urzadzen zapewniajagcych podczyszezenie powstajacych $ciekdw
opadowych (wpusty deszczowe z osadnikami).

III. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob
ich systematycznego nadzorowania:

e magazynowanie odpadow niebezpiecznych w  specjalnie do tego celu
przystosowanych pojemnikach, odpornych na dziatanie substancji w nich zawartych,
w miejscach nie stwarzajacych zagrozenia dla s$rodowiska — w wydzielonych,
zamknigtych, zadaszonych i1 oznakowanych miejscach o utwardzonej i szczelnej
nawierzchni, a odpadéow innych niz niebezpieczne w miejscach wlasciwie
oznakowanych, nie stwarzajacych zagrozenia dla Srodowiska oraz o utwardzonej
i szczelnej nawierzchni,

» wszystkic podlogi Zaktadu wykonano jako powierzchnie niesliskie, nienasiakliwe,
tatwozmywalne, niepylgce, odporne na scieranie,

* magazynowanie olejow, smardw i artykuléw technicznych w specjalnie do tego celu
wyznaczonym miejscu o szczelnej posadzee,

e ujmowanie wszystkich $ciekéw powstajacych na terenie Zakladu w szczelne systemy
kanalizacyjne zapobiegajace przenikaniu zanieczyszezen do $rodowiska gruntowo-
wodnego.

Jako sposob prowadzenia systematycznego nadzoru gzastosowanych srodkow
majacych na celu ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych okresla si¢ staly dozor techniczny
nad sprawnoscia instalacji 1 urzadzen eksploatowanych na terenie Zaktadu oraz codzienne
przeprowadzanie przez pracownika Zakladu ogledzin miejsc magazynowania substancii,
preparatow oraz odpadow niebezpiecznych, celem sprawdzenia czy nie doszlo do wycieku.
W przypadku stwierdzenia wycieku natychmiastowe jego likwidowanie.



IV. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w trakcie normalnej

eksploatacji instalacji.

1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza.

I.1. Zrédla i miejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza

Na terenie Zakladu funkcjonuja nastgpujace zrodla emisji gazow i pytéw do powietrza:

e regeneracyjny dopalacz termiczny,

e instalacja wentylacji mechanicznej odciggéw =z pomieszezenia mieszalni farb

?

odcigg z maszyny do wymywania fleksograficznych form drukowych,

e instalacja wentylacji mechanicznej z hali, w ktorej znajduja sie maszyny drukujgce,

* wyciagi miejscowe znad urzgdzen do koronowania podioza drukarskiego,

e Lotlownia zakladowa.

Parametry techniczne poszczegdlnych emitorow:

Parametry emltorow

Oznaczenie emitora / Zrodlo emisji wysoko$é srednica | temp. gazow ' Czas pracy
: |m] |m] |K] [h/rok]
| E-1 wyl().t z instalacji regeneracyjnego dopalacza 18.0 1.20 183 7680 |
| termicznego ‘
E-2. l N E 2.2 wyloty instalacji wentylacji mechanicznej odciagdw 5.0 0,2 293 7680 _1
CE23 -+ E 12 z pomieszczenia mieszalni farb 5.0 0,3 2903 | 7680
4 wylot odciggu z maszyny do wymywania 5 B 4
‘ B3 ﬂeksooraﬁcm)ch form drukowych 2.0 03 | &5 2800 |
= |
F4-E9 wy]otv instalacji wentylacji mechanicznej z hall 10,0 0.5 293 8760 |
maszyn drukujacych — emitory zadaszone i
B EK emitor kotlowni 10,0 0,3 356 5600
’ Eol, Eo2, Eo7,Eo8 wyciagi mIEJSC—OV\:’e znad urzadzen do koronowania 5.0B 0.161 293 3760
| podtoza drukarskiego — wylot boczny .
: S Bl | X
velaol el ! : 3 9 ani | )
Eo3 = Eo6 i\A)CI%I miejscowe znad urzadzen do koronowania 10,0 0.161 293 8760 ‘
| 7 pod%o;a drukarskiego _ _ . \




1.2. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

z poszczegolnych emitorow i zrodel

— Zaie sniecmsaeajaen | 909 | 4o Caing
LZO S, [mg/m’] 100
pvt ogotem [kg/h] 0,0002815 !
pvi PM10 [kg/h] 0,0002815 |
E-1 Dopalacz termiczny pyl PM 2.5 [kg/h] 0.0002815
dwutlenek siarki [kg/h] 0,0015
tlenki azotu [kg/h] 0,024
tlenek wegla [kg/h] 0,0671
E-2.1 = E-2.12 | Wyloty wentylacji LZO S, [mg/m’] 100
E-3 Wylot wentylacji LZO S, [mg/m’] 100
LZO S, [%%] 20
pyt ogdlem [kg/h] 0,00000612
pyt PM10 [kg/h] 0.00000416
E4-E9 Wyloty wentylacji pyt PM 2.5 [kg/h] 0,00000379
dwutlenek siarki [kg/h] 0,0000326
tlenki azotu [kg/h] 0,000521
tlenek wegla [kg/h] 0,0001465
pyt ogotem [ke/h] 0,0002311
pyt PM10 [kg/h] 0,0002293
i Kotlownia pyl PM 2,5 - [kg/h] 0,0002297
dwutlenek siarki [kg/h] 0,001233
tlenki azotu [kg/h] 0,01973
tlenek wegla [kg/h] 0,00555
Lol Drukarka 0Zon [ke/h] 0,01343
Eo2 Drukarka ozon [kg/h] 0,00871
Eo3 Drukarka 0zon [kgih] 0,00675
Eo4-Eo3 Laminarka 0zon [ke/h] 0,01543
Eo6 Wtlaczarka o0zon [ke/h] 0,00871
Eo7 Wyttaczarka 0zon [kg/h] 0,00748
Eo§ Whytlaczarka ozon [ke/h] 0,01389

1.3. Emisja roczna z instalacji

Substancja
zanieczyszczajaca

Dopuszczalna iloé¢ substancji

zanieczyszczajacych

[Mg/rok]
weglowodory aromatyczne 1,248
8 weglowodory alifatyczne 32,30
— cykloheksanol 0,415
Octan etylu & 3,760
LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny 25,3
pyl ogdlem 0,0035
pyt PMI0O 0,0035
pyt PM 2.5 0,0035
dwutlenek siarki 0,0188
tlenki azotu 0,3011
tlenek wegla 0,0844
0zon 0,705
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1.4. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkoSci emisji w zakresie gazow i pylow
do powietrza

Na emitorze E1 zainstalowane sg kré¢ce pomiarowe spelniajgce wymagania prawne,
w celu umozliwienia dokonania pomiaréw wielkosci emisji zanieczyszezen do powietrza.

2. Emisja halasu.

2.1. Gléwnymi Zrédlami halasu na terenie zakladu sy:

; ; czas pracy
Zrodlo halasu BI2I0M DGR BAUHYre] pora dnia pora nocy
[dB] [h] [h]
Hala produkcyjna 80 16 8
Wylot dopalacza 89,7 16 8
Wentylatory dachowe 64 16 8
{ Transport 105 l i

2.2.  Dopuszezalne poziomy halasu w Srodowisku

Rownowazny poziom hatasu przenikajacego do srodowiska, powodowany
funkcjonowaniem Zaktadu, na terenach najblizszej zabudowy =zagrodowej, nie moze
przekroczy¢ ponizszych wskaznikow hatasu:

- LaegD 55 dB (w porze dziennej godz. 62 22@)

B Laeqn 45 dB (w porze nocnej godz. 22% — 6°%).

3. Gospodarka odpadami.
3.1.  Wytwarzanie odpadow.

3.1.1. Rodzaje i ilosci odpaddw przewidzianych do wytwarzania oraz miejsca i sposoby ich

magazynowania.

Na terenie Zaktadu mozna wyrdzni¢ trzy gléwne obszary powstawania odpadow:
a) odpady z proceséw technologicznych (wystepujace w stanie cieklym lub staltym), np.:
e odpady z przygotowania fleksograficznej formy drukowe;j,
e odpady powstajace w procesie drukowania,
e odpady powstajgce w wyniku obrobki koncowe;.
b) odpady z czyszczenia urzadzen.
¢) odpady wytwarzane w zwiazku z uzytkowaniem sprzetu obstugujacego Zaktad.

Poszezegolne rodzaje wytwarzanych odpaddéw magazynowane sa selektywnie
na terenie Zakladu, do ktorego wnioskodawca posiada tytut prawny, w wydzielonych
i oznakowanych miejscach o utwardzonej nawierzchni, niedostgpnych dla osob
nicupowaznionych. Teren Zakladu jest zamknigty iogrodzony, co uniemozliwia dost¢p
osobom postronnym 1 zwierzg¢tom.

Odpady niebezpieczne magazynowane sa w specjalnie do tego celu przystosowanych
pojemnikach, odpornych na dzialanie substancji w nich zawartych, w miejscach
niestwarzajgcych zagrozenia dla $rodowiska — w wydzielonych, zamknigtych, zadaszonych

i oznakowanych pomieszczeniach o utwardzonej 1 szczelnej nawierzchni. Odpady inne niz
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niebezpieczne magazynowane sa w miejscach wlasciwie oznakowanych, niestwarzajacych

zagrozenia dla srodowiska oraz o utwardzonej 1 szczelnej nawierzchni. Kazdy rodzaj

odpaddéw w miejscach magazynowania oznakowany jest zgodnie z klasytikacja odpadow.

Rodzaje 1 ilosci odpadow wytwarzanych na terenie Zakladu W Ignatkach 40/1

przedstawia tabela ponize;j:

a) odpady niebezpieczne:

|
llo§é
L de:lu Rodzaj odpadu odpadow E
p-| odpa [Mg/rok| |
I. | 0803 12% | Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 200
2. | 0803 14% | Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 60
3. | 0803 17* | Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 1
. | Odpady ciekle klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
4. | 0804 15% |. % o . 70
inne substancje niebezpieczne
3 0901 01*% | Wodne roztwory wywolywaczy i aktywatorow P
6. | 0901 04* | Roztwory utrwalaczy 2
5 <« | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowne niezawierajace
7 13 02 05* i i : : : |
zwiazkow chlorowcoorganicznych
8. 1302 08*% | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowne 1
9. 14 06 02* | Inne chlorowcoorganiczne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 350
10 1501 10 Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 20
' zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne ( w tym filtry olejowe nieujete w innych
I1. | 150202% | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 50
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
2 1602 13+ Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione |
=Y [w160209do 1602 12
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
13. | 16 0506* |zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow 0,50
laboratoryjnych i analitycznych
14, | 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe |
b) odpady inne niz niebezpieczne:
|
Tlosé¢ |
i . dKZ‘:iu Rodzaj odpadu odpadéw
p- P [Mg/rok]
1. 0702 13 | Odpady tworzyw sztucznych 1000
2. 08 03 13 | Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 20
3. 090107 | Blony i papier fotograficzny zawierajace srebro lub zwiazki grebra 2
4, 120105 | Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych 50
5. 150101 | Opakowania z papieru i tektury 300
0. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 100
7. 150103 | Opakowania z drewna 300
8. 150104 | Opakowania z metali 50
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150105

Odpady wielomateriatowe

150106

Zmieszane odpady opakowaniowe

150107

Opakowania ze szkla

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

J

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 |

160216

Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 1

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

19°1201

Papier i tektura

wn
<

Podstawowy sklad chemiczny 1 wlasciwosei przewidzianych do wytwarzania

odpadow.

Lp.

Kod
Odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci

070213

Odpady tworzyw sztucznych

Sa to odpady inne niz nicbezpicezne, do Ktorych zalicza sig.

np. scinki folii, folie zuzyte i nieprzydatne. odpady folii do
laminowania. Podstawowy sklad chemiczny to tworzywa
sztuczne: polietylen PE, poliester PET, polipropylen PP,
poliamid PA skladajace si¢ z polimerow syntetycznych oraz
dodatkow modytikujacych takich jak np. stabilizatory termiczne,
stabilizatory promieniowania UV, srodki antystatyczne, srodki
spienigjace, srodki poslizgowe. Wiasciwosci: ciato stale, czule
na wysoka temperaturg, wykazuja odpornosc¢ na dziatanie
czynnikow chemicznych, nie posiadaja whasciwosci okreslonych
w zalgezniku nr 3 oraz nie sa zanieczyszezone zadna z substancji
lub pierwiastkow wymienionyveh w zalaczniku nr 4 do ustawy

o odpadach.

08 03 12*

Odpady farb drukarskich zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady farb drukarskich powstaja w procesie druku i mycia
maszyn. Zwykle odpadami sa farby i lakiery pochodzace z mycia
zespolow farbowych w urzadzeniach z zamknigtym obiegiem
srodkow myjacych — rozpuszezalnika.

Sklad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne, barwniki
organiczne 1 nicorganiczne oraz niewielkie ilosci
spolimeryzowanych powtok lakierniczych i farbowych.
Wiasciwosci: ciecz w postaci szlamu, palna, o zmiennym
skladzie zaleznym od skladu farb. lakierow i rozpuszezalnikow,
posiadajaca wlasciwosei okreslone jako H3-B. H4 i H3 zgodnie
z zalgcznikiem nr 3 oraz zawiera te same skiadniki jak farby
lakicry i rozpuszezalniki, tzn. okreslone w pkt 40, 42. 451 50
zalaeznika nr 4 ustawy o odpadach.

08 0313

Odpady farb drukarskich inne niz
wymienione w 08 03 12

Odpady farb drukarskich powstajg w procesie druku

i przygotowania farb. Zwykle odpadami sa farby 1 lakiery
pochodzace z druku oraz resztki farbowe nie nadajace si¢ do
uzycia.

Sklad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne, barwniki
organiczne i nicorganiczne oraz niewielkie ilosci
spolimeryzowanych powlok lakierniczych i farbowych.
Wilasciwosel: ciecz w postaci szlamu, palna lub niepalna, nie
posiadajgea wlasciwosci okreslonych w zalaezniku nr 3 oraz nie
zanieczyszezona zadna z substancji lub pierwiastkow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

08 03 14*

Szlamy farb drukarskich zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady farb drukarskich powstaja w procesie druku i mycia
maszyn. Zwykle odpadami sg farby i lakiery pochodzace z mycia
zespolow farbowych w ufzadzeniach z zamknigtym obiegiem
srodkow myjacych — rozpuszezalnika.

Sktad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne, barwniki
organiczne i nieorganiczne oraz niewielkie ilosci
spolimeryzowanych powlok lakierniczych i farbowych.
Wtagciwosci: ciecz w postaci szlamu , palna, o zmiennym
skladzic zaleznym od sktadu farb, lakierow i rozpuszezalnikow,
posiadajaca wlasciwosei okreslone jako H3-B, H4 i H3 zgodnie
z zalgeznikiem nr 3 oraz zawiera te same skladniki jak farby
lakiery i rozpuszczalniki, tzn. okreslone w pkt 40, 42, 451 50
zalgeznika nr 4 ustawy o odpadach.

w

0803 17*

Odpadowy toner drukarski
zawierajacy substancje niebezpieczne

Odpad o charakterze nicbezpiecznym. Sktad tonera stanowia
mieszaniny polimeru styrenu i kopolimeru akrylowo -
sterynowego, jako baza moga wystgpowac inne polimery np.

13




polipropylen. Zwiazkami czynnymi w tonerach sa zazwyczaj
tlenki zelaza, zwiazki miedzi czy magnezu, ale rowniez 1 zwiazki
chromu sze$ciowartosciowego. Substancjg barwnikowa jest
sadza lub inne barwniki pochodzenia naftowego.

Wihasciwosci: cialo stale wykazujace wiasciwosci szkodliwe
(H35), toksyczne (H6), ekotoksyezng (H14) okreslone

w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach oraz zawierajace
substancje wymienione w zalaczniku nr 4 ustawy o odpadach.

08 04 15%

Odpady ciekte klejow lub szczeliw

zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Odpady klejow uzywanych w procesie laminowania powstaja
w niewielkich ilosciach w procesach czyszezenia 1 mycia
zespolow laminujgeych maszyn.

Sklad chemiczny odpadu to glownie zywice poliuretanowe.
Wiasciwoscl - odpady stale moga by¢ zanicczyszezone
substancjami majacymi wlasciwosci wymienione w zataczniku
nr 3 glownie okreslone jako H3-B, H4 1 H5 oraz sktadniki
wymienione w zalaczniku numer 4 do ustawy o odpadach.

09 0101*

Wodne roztwory wywolywaczy
i aktywatorow

Odpad niebezpieczny. Jest to odpad o odezynie alkalicznym,
zawierajacy zwiazki chemiczne wehodzace w sklad
wywolywacza oraz produkty reakeji chemicznych zachodzacych
w procesie wywolywania. Kazda firma oferuje wywolywacz
adpowiedni do sprzedawanych blon fotograficznych. Zazwyczaj
receptury wywolywaczy stanowig tajemnice firmy. Najczesciej
w skltad wywolywaczy wchodza nastepujace zwiazki:
hydrochinon, metol. weglan sodowy i potasowy, bezwodny
siarczan sodowy, bromek potasowy.
Whasciwosci: ciecze wykazujaca wlasciwosci szkodliwe (HS),
toksyczne (H6). ekotoksyczne (H14) okreslone w zalaczniku nr 3
oraz zawierajgee substancje wymienione w zalaczniku nr 4 do
ustawy o odpadach.

0901 04*

Roztwory utrwalaczy

Odpad niebezpieczny. Glownym sktadnikiem utrwalacza jest
tiosiarczan sodu, Utrwalacze zawieraja takze niewielKie ilosci
kwasnego siarczanu sodu lub kwasu borowego jako sktadnikow
buforujacych lub tez chlorku amonu jako czynnika
przyspieszajacego utrwalenie. Odezyn utrwalacza jest kwasny
(w zakresic pH 4.5 — 5.0). Zuzyty utrwalacz natomiast jest
odpadem o odczynie 6,5 — 8,5, zawiera w swym skladzie
produkty reakcji chemicznych, glownie kompleksy
tiosiarczanowe srebra oraz bromek sodowy. Srednia zawartosé
srebra w zuzytym utrwalaczu wynosi ok. 5 g/dm’.
Wiasciwosei: cieez wykazujaca whasciwoscer szkodliwe (HS),
toksyczne (Ho6), ekotoksyczne (H14) okreslone w zalaczniku nr 3
oraz zawierajace substancje wymienione w zalgezniku nr 4 do
ustawy o odpadach.

9.

090107

Blony i papier fotograficzny

zawierajace srebro lub zwiazki srebra

Sa to zuzyte blony rtg, cinki blon rtg, przeterminowane blony
rtg zawicrajace srebro badz zwiazki srebra. Odpady te
powstaja w procesie montowania formy kopiowej, podezas
przycinania negatywow lub diapozytywow do wymaganego
formatu. Zuzyte blony fotograficzne pokryte sa warstwa srebra
metalicznego, stanowiaca obraz. Przecietna ilos¢ srebra
metalicznego na powierzchni zuzytych blon fotograficznych
wywolanych w 50% wynosi 2.1 — 3.6 g/m”. W naswietlarkach
moga by¢ rowniez wykorzystywane materiaty bezsrebrowe

z zastosowaniem materialow $wiatloczulych niewymagajacych
obrabki chemicznej.

120105

Odpady z toczenia i wygtadzania
tworzyw sztucznych

Odpady te nie sa zaliczane jako niebezpieczne, sa nimi np. zlepy
folii, $cinki folii, folie zuzyte i nieprzydatne. odpady folii do
laminowania.

Podstawowy sktad chemiczny to tworzywa sztuczne: polictylen
PE. poliester PET, polipropylen PP, poliamid PA skladajace si¢
z polimerdw syntetycznych oraz dodatkéw modyfikujacych
takich jak np. stabilizatory termiczne. stabilizatory
promieniowania UV, §rodki antystatyczne, $rodki spieniajace.
$rodki poslizgowe.

Wilasciwosci: cialo state, czute na wysoka temperature. wykazuja
odporno$¢ na dzialanie czynnikow chemicznych, nie posiadaja
wiasciwosci okreslonych w zalaczniku nr 3 oraz nic sa
zanieczyszezone zadnag substancii lub pierwiastkow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowne
niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

Sa to oleje wycofywane z uzycia na skutek utraty zdolnoscr
eksploatacyjnych. Wszystkie odpadowe (zuzyte) oleje stanowia
odpady niebezpieczne.

Sklad: weglowodory aromatyczne 1 nienasycone oraz zwiazki
heteroorganiczne zawierajace siarke, azoti tlen, cynk, miedz,
nikiel, chrom.

Wilasciwoscei: ciecz latwopalna wykazujaca whasciwosci
szkodliwe (H3). toksyczne (16), ekotoksyczne (H14) okreslone
w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

1302 08*

Inne oleje silnikowe, przekladniowe

1 smarowne

Sa to oleje wycolywane z uzycia na skutek utraty zdolnosci
cksploatacyjnych. Wszystkie odpadowe (zuzyte) oleje stanowia
odpady niebezpieczne.
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Sklad: weglowodory aromatyczne i nienasycone oraz zwiazki
heteroorganiczne zawierajace siarke, azoti tlen, cynk, miedz,
nikiel. chrom.

Wiasciwosci: ciecz tatwopalna wykazujaca wlasciwosel
szkodliwe (H5), toksyczne (H6), ekotoksyczne (H14) okreslone
w zalgezniku nr 3 do ustawy o odpadach.

14 06 02*

Inne chlorowcoorganiczne
rozpuszezalniki i mieszaniny
rozpuszezalnikow

|
1
|
i
Odpady rozpuszczalnikow farb i lakierow drukarskich powstaja _]
w procesie druku 1 mycia maszyn. Zwykle odpadami sa |
rozpuszezalniki farb i lakiery pochodzace z mycia zespolow
farbowych w urzadzeniach z zamknigtym obiegiem srodkow
myjacych. Odpady kwalifikowane jako niebezpieczne.
Sklad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, barwniki
organiczne i nicorganiczne.
Wiasciwosci: ciecz w postaci szlamu, palna, o zmiennym
skladzie zaleznym od sktadu farb, lakierow i rozpuszezalnikow,
posiadajaca wlasciwosci okreslone jako H3-B, H4 i H3 zgodnie
z zalacznikiem nr 3 oraz zawiera te same skladniki jak farby [
lakiery 1 rozpuszezalniki tzn. okreslone w pkt 40,42, 45§ 50
zalacznika nr 4 do ustawy o odpadach.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania z papieru i tektury po foliach, granulatach, plytach
fotopolimerowych. farbach 1 lakierach.

Sklad chemiczny; celuloza, wypelniacze, substancje klejace 1
barwniki.

Wilasciwosct: cialo state, palne, zapach slabo wyczuwalny, nie
posiadajq whasciwosci okreslonych w zatgczniku nr 3 oraz nie sa
zanieczyszezone Zadng z substancji lub pierwiastkow

wymienionych w zatgezniku nr 4 do ustawy o odpadach.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady inne niz niebezpicezne, stanowigee zuzyle opakowania
ztworzyw szlucznych, najezescie] wykonane z polietylenu lub
polipropylenu. Odpadami tymi sa np. opakowania i folie
opakowaniowe po foliach i granulatach, opakowania po farbach
i lakierach, opakowania po klejach do laminowania, ktore nie
wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych.

Podstawowy sklad chemiczny to tworzywa sztuczne: polietylen
PE, poliester PET, polipropylen PP, poliamid PA skladajace si¢
z polimerow syntetycznych oraz dodatkow modyfikujacych
takich jak np. stabilizatory termiczne, stabilizatory
promieniowania UV, srodki antystatyczne, srodki spieniajace.
srodki poslizgowe,

Wihasciwosct: cialo state, czule na wysoka temperature, palne.
wykazuja odpornosc na dziatanie czynnikow chemicznych, nie
posiadajq wiasciwosci okreslonych w zataczniku nr 3 oraz nie sg
zanicezyszezone Zadna z substancji lub pierwiastkow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

16.

150103

Opakowania z drewna

Odpady drewniane to najezeseie) drewniane palety, boczki
zabezpiccezenia palet z folig.

Sklad chemiczny: celuloza, hemiceluloza, lignina, barwniki
organiczne 1 nieorganiczne, impregnaty.

Whasciwosci: cialo stale, palne, nie posiadaja wlasciwosci
okreslonych w zalgczniku nr 3 oraz nie sg zanieczyszezone zadna
z substancji lub pierwiastkow wymicnionych w zataczniku nr 4
do ustawy o odpadach.

1501 04

Opakowania z metali

Do grupy opakowan z metali, w tym z aluminium, czy blachy
stalowej zaliczajg si¢ np. opakowania po farbach (puszki stalowe
lub aluminiowe).

Podstawowy skfad chemiczny to metale: stal, alumimium, cynk.
miedz.

Wilasciwosci: cialo stale. calkowicie nicpalne, nie posiadaja
wlasciwosci okreslonych w zalaczniku nr 3 oraz nie sa
zanieczyszezone zadng z substanc)i lub pierwiastkow
wymienionych w zalaezniku nr 4 do ustawy o odpadach.

150105

Odpady wielomaterialowe

Sa to odpady inne niz niebezpieczne. naleza do grupy odpadow
opakowaniowych wykonanych z Kilku warstw z réznych
materialow, ktorych to nie da si¢ rozdzielic w sposob reczny.
QOdpadami tymi sg odpady opakowan dostarczanych folii

i granulatdw, farb, lakierow i Klejow .

Podstawowy sklad chemfezny to tworzywa sztuczne: polietylen
PE, poliester PET, polipropylen PP, poliamid PA skladajace si¢
z polimerow syntetycznych oraz dodatkow modyfikujacych
takich jak np. stabilizatory termiczne, stabilizatory
promieniowania UV, srodki antystatyczne, srodki spieniajace.
srodki poslizgowe. Dodatkowo w sklad odpadu mogg wehodzic
papier oraz aluminium.

Wiasciwosci: ciato stale, palne, nie posiadaja wlasciwoscei
okreslonych w zataczniku nr 3 oraz nie sg zanieczyszezone Zzadna
z substancji lub pierwiastkow wymienionych w zalaezniku nr 4
do ustawy o odpadach.

1501 06

Zmieszane odpady opakowaniowe

Qdpady inne niz niebezpieczne, stanowiace zuzyte opakowania
najezescie] wykonane z poliestru, polietylenu lub polipropylenu
ale takze z metalu i papieru. Odpadami tvmi sa odpady opakowan
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dostarczanych surowcow.

Podstawowy sklad chemiczny to tworzywa sztuczne: polietylen
PE, poliester PET, polipropylen PP, poliamid PA skladajace sic
z polimerow syntetycznych oraz dodatkow modyfikujacych
takich jak np. stabilizatory termiczne, stabilizatory
promieniowania UV, $rodki antystatvezne, srodki spicniajace.
$rodki poslizgowe. Dodatkowo w sklad odpadu moga wehodzic
papier oraz aluminium,

Whasciwosci: ciato stale, czule na wysoka temperaturg, palne nie
posiadaja whadciwosci okreslonych w zalaczniku nr 3 oraz nie
sa zanicczyszezone zadna z substancii lub pierwiastkow
wymienionych w zalgezniku nr 4 do ustawy o odpadach.

20.

150107

Opakowania ze szkla

Opakowania szklane dostarczanych srodkow pomocniczych,
srodkow technicznych.

Podstawowy sklad chemiczny to szklo skladajace sie glownie

z mineralow 1 innych suroweow nieorganicznych takich jak
piasek kwarcowy S10,, soda N,CO; ., wapn CaCO; oraz innych
dodatkow mineralnyeh.

Wilasciwosci: cialo stale, calkowicie niepalne, bez zapachu. nie
posiadaja wlasciwosci okreslonych w zalaezniku nr 3 oraz nic sg
zanieczyszezone zadna z substancji lub pierwiastkow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

1501 10%

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Sa to opakowania pouzytkowe po substancjach chemicznych,
$rodkach pomoeniczych wykazujacych wiaseiwosci
niebezpicczne.

Podstawowy skiad chemiczny odpaddéw moze by¢ bardzo rozny:
zelazo, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, szklo. Opakowania
moga by¢ zanieczyszezone substancjami majacymi wiasciwoscl
wymienione w zataczniku nr 3 oraz skfadniki wymienione

w zalgezniku numer 4 do ustawy o odpadach.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania

(np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

(np. PCB)

Odpad niebezpieczny. Odpady czys$ciwa stosowanego do
czyszezenia maszyn 1 urzadzen, np. tkaniny do wycierania,
szmaly, Scierki, zanieczyszczone farbami drukarskimi

i rozpuszezalnikami farb. Jak rowniez zuzyte filtry

z wywolvwarek do plyt, zuzyte filtry 7 urzadzen do mycia plyt

i aniloksow . Ubrania ochronne.

Skiad chemiczny: celuloza, tworzywa sztuczne, wegiel aktywny.
bawelna, wlokno poliestrowe z pozostalosciami olejow,
rozpuszezalnikow, smarow, farb.

Wilasciwosci: cialo stale, zapach charakterystyczny, posiadaja
wlasciwosci okreslone jako H3-A - wysoce fatwopalne, H3-B -
tatwopalne wg zalacznika nr 3 oraz zawieraja skladniki okreslone
w pkt 50 zalacznika nr 4 do ustawy o odpadach.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Odpady czysciwa stosowanego do czyszczenia maszyn

1 urzadzen, np. tkaniny do wycierania. szmaty, scierki,
zanieczyszczone substancjami innymi niz nicbezpieczne. Ubrania
achronne.

Sklad chemiczny: celuloza, tworzywa sztuczne, wegiel aktywny,
bawetna, wlokno poliestrowe.

Wihasciwoscet: cialo state, bezwonne, palne, nie posiadaja
wlasciwosci okreslonych w zataczniku nr 3 oraz nie sa
zanieczyszczone zadna z substancji lub pierwiastkow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

24.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Zlom elektryczny i elektroniczny (zuzyte urzadzenia, swietlowki)
klasyfikowany jest najczesciej jako odpad niebezpieczny. Takie
zakwalifikowanie zwigzane jest przede wszystkim z zawartoscia
substangji szczegolnie szkodliwych dla zdrowia ludzi

i srodowiska, ktorymi sg najezesciej olow i halogenki. Obecnosc
otowiu wynika z technologii lutowania opartej na pascie
otowiowej. natomiast halogenki stanowia skiadnik tworzyw
sztucznych powodujacy ich niepalnose.

Sklad chemiczny to najezesciej zbior przeréznych substanci |
ktore w przelozeniu sklad chemiczny tworzg mieszaning metali,
stopdw, tworzyw sztucznych, ceramiki, szkla, gumy, papieru

w tym zwiazki olowiu, baru i cyrkonu, moga zawieraé arsen,
oléw, chrom, nikiel.

Wtasciwosci: ciato stalg, wykazujace wlasciwosci HS, 114
okreslone w zataczniku nr 3 oraz zawiera skladniki okreslone w
pkt | do 18 zalacznika nr 4 ustawy o odpadach.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Zuzyte urzadzenia (np. sprzet teleinformatyczny

1 telekomunikacyjny, sprzet biurowy, itp.). glownie z tworzyw
sztucznych, metali zelaznych 1 niezelaznych, klasylikowane jako
odpady inne niz nicbezpicczne.

Whagciwoscet: ciato stale, bezwonne, palne lub nie palne | nic
posiadaja whasciwosci okreslonych w zalaczniku nr 3 oraz

nie sa zanieczyszezone zadna z substancji lub pierwiastkow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

26.

1602 16

Elementy usunigte z zuzytych
urzadzeni inne niz wymienione

Sa to elementy z demontazu urzadzen wykonane glownie
z tworzyw sztucznych. metali zelaznych 1 niezelaznych
(np. przewody, kable, wiyczki, silniki)
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w1602 15 Wiasciwosci: cialo stale, bezwonne, palne lub

nie palne, nie posiadaja whasciwosci okreslonyeh w zalaczniku
nr 3 oraz ni¢ sa zanieczyszezone zadng z substancji lub
pierwiastkow wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy

0 odpadach.

27.

Odczynniki 1 surowee chemiczne, ktore nie nadaja sig
i s g 5 bezposrednio do dalszego wykorzystania (np. z powodu utraty

I "\ i . e LT . 2
Chemikalia k}b_m at013_‘|ne ] analltyczne odpowiednich wiasciwosci, zanieczyszezonych po badaniach,
(np. odezynniki chemiczne) w nieoryginalnych opakowaniach itp.). Stanowia odpad
16 05 06% | zawierajace substancje niebezpieczne, | niebezpieczny. '

2 . . .

w tym mieszaniny chemikaliow Podstawowy Sklaq chc_mxczny odpadow moze b):c ha_rdzo rQLny.
Odpady moga by¢ zanieczyszezone substancjami majacymi
wlasciwosci wymienione w zalagczniku nr 3 oraz skladniki
wymienione w zalaczniku numer 4 do ustawy o odpadach.

laboratoryjnych i analitycznych

Baterie i akumulatory zbudowane z materialow wysoko
przetworzonych, zawieraja szkodliwe substancje takie jak
olow, rte¢ i kadm., co sprawia, Ze po zuzyciu staja sie odpadami
niebezpiecznymi.

16 06 01*% | Baterie i akumulatory otowiowe Sktad: oféw, 37% roztwor kwasu siarkowego oraz polietylen
bad7 inne tworzywa sztuczne odporne na dziatanic kwasu.
Whasciwosci: ciala stale i1 ciecze wykazujace whasciwosci
szkodliwe (H5), toksyczne (H6), ekotoksyezne (H14) okreslone
w zalgczniku nr 3 ustawy o odpadach.

Baterie 1 akumulatory zbudowane z materiatow wysoko
przetworzonych, zawieraja metal 1 inne pierwiastki .

Sklad: metal i inne pierwiastki. polietylen badz inne tworzywa
sztuczne odporne na dziatanie kwasu.

Wlasciwosci: nie posiadaja wlasciwosci okreslonych

w zalgezniku nr 3 oraz nie sy zanieczyszczone zadng 7 substancji
lub pierwiastkow wymienionych w zataczniku nr 4 do ustawy

0 odpadach,

16 06 05 Inne baterie i akumulatory

30.

Opakowania z papieru i tektury po foliach, tuleje. poddane
mechanicznej lub rgcznej obrobee np. cigeie.

Sklad chemiczny: celuloza, wypeltniacze, substancje klejace

1 barwniki,

Whasciwosci: cialo stale, palne, zapach slabo wyczuwalny,

ni¢ posiadaja wlasciwoscr okreslonych w zalaczniku nr 3 oraz nic
g zanieczyszezone zadng z substancji lub pierwiastkow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

19 12 01 Papier i tektura

L

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpadow i ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko.

Zapobieganie powstawaniu odpadow, ograniczania ich ilosci oraz negatywnego

oddzialywania na srodowisko realizowane jest poprzez:

optymalizacj¢ zuzycia surowcow, m.in. dzigki przeszkoleniu pracownikow w obstudze
drukarek  ze  szczegdlnym  uwzglednieniem  starannego  dozowania  farb
i rozcienczalnikdw,

dozowanie farb i rozcienczalnikow w systemie zamknigtym,

stosowanie nowoczesnych urzadzen i maszyn,

przestrzeganie parametrow procesow technologicznych,

bezpieczne dla srodowiska selektywne magazynowanie odpadow,

przekazywanie odpadow odbiorcom posiadajagcym uzgodnienia w  zakresie
prowadzenia gospodarki tymi odpadami w trybie ustawy o odpadach,

systematyczng edukacje pracownikdéw w zakresie ochrony sredowiska.
Sposoby gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku
1 unieszkodliwiania.

wytworzone odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne z wylgczeniem odpadow
tworzyw sztucznych 1 rozpuszczalnikéw z zuzytych roztworéw wymywajacych,
po zebraniu odpowiedniej partii transportowej przekazywane sa firmom na terenie
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kraju posiadajacym wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie zbierania, transportu, odzysku i/lub unieszkodliwiania odpadéw,

b) czg$¢ wytwarzanych odpadow tworzyw sztucznych oraz rozpuszezalnikow z zuzytych
roztworow wymywajacych poddawana jest procesowi odzysku na terenie Zakladu,
natomiast ich nadmiar po zebraniu odpowiedniej partii transportowej przekazywany
jest firmom na terenie kraju posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia
na prowadzenie dzialalno$ci w zakresie zbierania, transportu, odzysku i/lub
unieszkodliwiania odpadow, '

¢) w przypadku zlecenia ustugi transportu odpadow nalezy wskazaé prowadzacemu
dzialalno$¢ w zakresie transportu odpadéw miejsce ich odbioru oraz posiadacza
odpadow, do ktorego nalezy dostarczy¢ te odpady, .

d) transport odpadéw do miejsc ich zbierania, odzysku lub unieszkodliwienia
prowadzony jest przez firmy uprawnione do prowadzenia dziatalnosci w zakresie
transportu odpadéw, w tym odpaddéw niebezpiecznych.

3.2. Przetwarzanie odpadow.

3.2.1. Rodzaje 1 ilosci odpadéw przewidzianych do odzysku w procesie R2,
tj. odzysk/regeneracja rozpuszezalnikow, oraz powstajgcych w wyniku przetwarzania.

Rodzaje i ilodci odpadow poddawanych przetwarzaniu:

Kod . los¢
Lp. Rodz :
p adpaii odzaj odpadu [Mg/a]
L 14 06 02* Inne chlorowlcoforgamczne rozpuszezalniki i mieszaniny 350
rozpuszczalnikow
Rodzaje i ilosci odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania:
Kod . Hosé
Lp. /
p odpadu Rodzaj odpadu [Mg/a]
1. |08 03 12* | Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 100

_ Odpady rozpuszczalnikow 1 mieszaniny rozpuszczalnikow powstaja w procesic
przygotowania (wymywania) fleksograficznych form drukowych oraz w trakcie mycia
maszyn drukarskich. Proces odzysku prowadzony w destylarce polega na podgrzaniu
rozpuszczalnika zanieczyszczonego do temperatury parowania, po czym jest on chlodzony
przy pomocy chlodnicy wodnej, dzigki czemu skroplony z fazy lotnej rozpuszczalnik jest
pelnowartosciowy.  Zregenerowany rozpuszczalnik  wykorzystywany jest ponownie
do wymywania plyt fotopolimerowych i mycia maszyn. %
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3.2.2. Rodzaje i ilosci odpaddw przewidzianych do odzysku w procesie R3, tj. recykling lub
odzysk substancji organicznych, ktore nie sa stosowane jako rozpuszczalniki (w tym
kompostowanie 1 inne biologiczne procesy przeksztalcania) oraz powstajacych
w wyniku przetwarzania. '

Rodzaje i ilosci odpadow poddawanych przetwarzaniu:

Kod . Hosé¢
Lp. sl Rodzaj odpadu [Mg/a]
[. | 070213 | Odpady z tworzyw sztucznych 300

Odpady tworzyw sztucznych, odpady foliowe (np. scinki, koncoéwki foliowe, folie
zuzyte 1 nieprzydatne itp.), a takze wybrakowane wyroby gotowe przekazywane
sg do magazynu odpadow, gdzie poddawane sg procesowi mielenia w miynie wyposazonym
w noze bijakowe, w wyniku czego powstaje regranulat zwany potocznie aglomeratem.

Ponadto na hali wytlaczarek pracuja dwie wyttaczarki z dodatkowymi systemami
regulacji  odpadu zwanymi ekstruderami. W nich nastepuje stopienie polimeru
oraz formowanie go w drobne granulki. Otrzymany w powyzszych procesach odzysku
regranulat (spelniajacy wymogi) kierowany jest do produkcji, gdzie jest ponownie
wykorzystywany gléwnie w procesie wytlaczania folit LDPE bez zadruku lub mato
zadrukowany. W wyniku takiego przetwarzania odpadow nie powstaja odpady.

-~

3.2.3. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do odzysku w procesic R12,
tj. wymiana odpadow w celu poddania ich ktoremukolwiek z procesow wymienionych
w pozyeji R1-R11 oraz powstajacych w wyniku przetwarzania.

Rodzaje i ilosei odpaddw poddawanych przetwarzaniu:

Kod ; Ilos¢
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/a
! I. | 070213 | Odpady z tworzyw sztucznych 700
Rodzaje i ilosci odpaddéw powstajacych w wyniku przetwarzania:
Kod : [losé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/al
. 07 02 13 | Odpady z tworzyw sztucznych 700

Proces przetwarzania odpaddw jest identyczny jak w przypadku procesu R3. Jednakze
powstajacy w wyniku przetwarzania regranulat nie spetnia wymogdéw produkcyjnych
w Zakladzie, wobec czego przekazany jest firmom zewn&;trznymﬁk posiadajacym stosowne
zezwolenia do zagospodarowania.

Ponadto na terenie Zaktadu prowadzona jest selekcja 1 belowanie odpadow folii.
Zmieszane odpady z tworzyw sztucznych sg poddawane podziatowi na odpowiednie rodzaje
tworzyw a nastgpnie za pomoca belownicy prasowane i pakowane na palety, po czym
przekazywane sg firmom zewnetrznym do zagospodarowania zgodnie z posiadanymi
zezwoleniami.
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V. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Warunkami odbiegajgcymi od normalnych w Zaktadzie sa planowane przeglady
maszyn lub okresowe kontrole dzialania instalacji. Raz w miesigecu, w ciagu
8 godzin przeprowadza si¢ kontrole dziatania instalacji. Ponowny rozruch trwa ok. 4 - 5
godzin dla maszyn drukujacych i ok. 2 godzin dla laminarek. W trakcie rozruchu maszyn nie
wystepuje emisja zanieczyszcezen do powietrza.

W warunkach odbiegajacych od normalnych nastgpuje emisja do powietrza tylko
podczas uruchomienia instalacji dopalacza LZO. W trakcie rozruchu dopalacza spalany jest
gaz w celu osiggni¢cia zadanych parametrow pracy. Uruchomienie trwa srednio ok. 6 godzin
24 razy w ciagu roku (uwzgledniono rozruch dopalacza w sytuacji braku pradu).
Zatem w ciagu roku instalacja dopalacza LZO w warunkach odbiegajacych od normalnych
pracuje przez 114 godzin, w trakcie ktérych spala ok. 2 400 m? gazu ziemnego.

Wielkos¢ emisji zanieczyszczen powstajacych w fazie rozruchu dopalacza LZO

Wynosi:
Wielkoéé emisji

Substancja zanieczyszezajaca

[mg/s| |Mg/rok|
Dwutlenek siarki 0,3704 0,000192
Dwutlenek azotu 5,9259 0,003072
Tlenek wegla 1,6667 0,000864
Pyl ogolem 0.0694 0,000036
Pyt PM10 0,0694 0,000036
Pyl PM2.5 0,0694 0,000036

VI. Sposoby zapobieganiu wystepowania i ograniczania skutkow awarii.

W przypadku wystgpienia awarii lub zaktocen pracy instalacji, w tym m.in.:

— awaril maszyn i urzadzen,

— pozaru,

— uszkodzenia pojemnikow z rozpuszczalnikami, farbami, substancjami pomocniczymi
i ich wyciek,

— niewlasciwego ustawienia parametrow drukarek, laminarek,

— uszkodzenia systemu plukania i mycia maszyn,

nalezy podja¢ dzialania zmierzajace do ich usuniecia, zgodnie z 0b0w1qzuj@c3 mi zasadami
bhp, p.poz, instrukcjami awaryjnymi oraz zgodnie z wytycznymi zawartym1 w dokumentacji
techniczno — ruchowej (DTR) urzadzen.

Na terenie Zaktadu w celu zapobiegania 1 ograniczania skutkow awarii maszyny
uzytkowane sg zgodnie z zaleceniami producenta i instrukcja  eksploatacji
oraz serwisowane sg na biezaco. W przypadku wystapienia awarii nastgpuje natychmiastowe
zatrzymanie instalacji, poniewaz kazda z maszyn posiada automatyczny system zabezpieczen.
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Dodatkowo szczelna podtoga na halach produkcyjnych zabezpiecza grunt przed
ewentualnymi wyciekami substancji, ktdre moga mie¢ miejsce w sytuacjach awaryjnych.

W Zakladzie istnieje potencjalne zagrozenie wybuchem na etapie magazynowania
1 mieszania farb oraz destylowania 1 oczyszczania rozpuszczalnikow w szczegdlnosci,
ze wszystkie te procesy odbywaja si¢ w jednym pomieszezeniu-magazynie i mieszalni farb
i lakierow. Praca w tym pomieszczeniu odbywa si¢ zgodnie z instrukcjg technologiczno-
ruchowa oraz wskazaniami kart charakterystyk stosowanych substancji niebezpiecznych.
Dzigki zastosowanym rozwigzaniom 1 systemom wentylacji zagrozenie wybuchem jest
zminimalizowane.

W przypadku wystapienia awarii i potencjalnego skazenia srodowiska prowadzacy
instalacje zobowigzany jest do niezwlocznego powiadomienia Panstwowej Strazy Pozarnej
oraz Podlaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VII. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.
W celu zapewnienia wysokiego poziomu oszczgdnosel energetycznej obiektu
zastosowane sg nastepujace rozwigzania techniczne:

e optymalizacja wykorzystania energii elektrycznej, gazu ziemnego, oleju napedowego
benzyny, LPG,

e poprawa wspolczynnika mocy biernej,

e climinacja z parku maszynowego energochtonnych maszyn,

e zmniejszenie wykorzystania gazu ziemnego poprzez wykorzystanie nadmiarowej
energi¢ cieplnej z instalacji regeneracyjnego dopalacza termicznego do ogrzewania hal
produkcyjnych oraz jako ciepte powietrze dolotowe do systemdéw suszenia maszyn
drukujgcych,

e nadzor nad szczelnoscig stacji pomiarowej gazu ziemnego,

e izolacja i uszczelnienie scian i stropdw, dzieki czemu straty ciepta z budynku
$g ograniczone,

e odzysk ciepta z urzadzen takich jak np. wytlaczarki, automaty, drukarki, krajarki,
dzieki czemu zmniejsza si¢ zuzycie energii cieplne;j.

VIII. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym emisji.

1. Monitoring instalacji i procesow technologicznych:

1.1.  Rejestr poboru wody — odczyty wodomierza 1 notowania miesieczne tacznie dla
catego Zaktadu. %

1.2.  Zuzycie energii elektrycznej — odczyty i notowania miesi¢czne {gcznie dla catego
Zaktadu.

1.3.  Zuzycie surowcow i paliw — notowania miesieczne tacznie dla catego Zakladu.
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2. Monitoring emisji:
2.1.  Emisja do powietrza.

W celu sprawdzania dotrzymywania standardu emisyjnego S, nalezy prowadzi¢
ewidencje jakosciowa 1 ilosciowa uzywanych farb i rozpuszczalnikow oraz wielkosci
produkeji w skali roku.

2.2.  Scieki.

a) ilos¢ sciekow przemystowych (mieszanina $ciekow bytowych ze sciekami z mycia
posadzek hal) odprowadzanych do sieci kanalizacyjnej innego podmiotu nalezy
monitorowa¢ za pomoca elektromagnetycznego przeplywomierza, zamontowanego
na przewodzie ttocznym (przylaczu kanalizacyjnym), '

b) pobdr probek Sciekdéw przemystowych celem okreslenia ich jakosei nalezy prowadzic
w studni kanalizacji sanitarnej zlokalizowanej na dzialce o numerze ewidencyjnym
120/52 przy wejsciu do hali przemystowe;.

2.3. Odpady.

Nalezy prowadzié¢ ewidencje wytwarzanych 1 przetwarzanych odpadow, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa w tym zakresie.

IX. Zakres, sposob i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajace]
na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okre§lonymi w pozwoleniu.

Nie ustala si¢ dodatkowego obowiazku przekazywania informacji pozwalajace]
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, ponad

wymagania, o ktorych mowa w art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
X. Sposoby post¢gpowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

MARPOL S.A. z siedzibg w Ignatkach 40/1, gm. Juchnowiec Koscielny, nie planuje
likwidacji Zaktadu.

W momencie zakonczenia dzialalnosci wszystkie obiekty oraz urzgdzenia powinny
zosta¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajgcymi z przepisow ustawy Prawo
budowlane. Likwidacja powinna przebiega¢ zgodnie z wczesniej sporzadzonym projektem
likwidacji obiektow 1 urzadzen. Projekt taki musi uwzglednia¢ wymagania ochrony
srodowiska, w szczegdlnosci w odniesieniu do gospodarki odpadami oraz rewitalizacje terenu
po zlikwidowaniu instalacji.

Rozbiorka instalacji w zakresie gospodarki odpadami powinna uwzgledniac:
e scgregacje i selekcje wytwarzanych odpadow, =

e bezpieczne, czasowe magazynowanie posegregowanych odpadéw z ustaleniem
sposobu 1 miejsc magazynowania,

e jako priorytet odzysk odpadéow - unieszkodliwianie odpaddéw moze by¢
projektowane jedynie w sytuacjach braku mozliwosci technicznej odzysku
odpadow.




Teren likwidowanego Zakladu nalezy zagospodarowaé zgodnie z ustaleniami
dokonanymi z organem samorzadowym.

XI. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych na srodowisko.

Eksploatacja przedmiotowej instalacji nie bedzie powodowaé transgranicznego
oddziatywania na srodowisko.
XII. Zobowigzuj¢ prowadzacego instalacje do utrzymywania w nalezytym stanie
technicznym oraz zapewnienia prawidlowej eksploatacji wszystkich obiektow
i urzgdzen znajdujgcych si¢ na terenie Zakladu w Ignatkach 40/1.

XIII. Termin waznoS$ci pozwolenia

Niniejsze pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.
UZASADNIENIE

MARPOL S.A. z siedziba w Ignatkach-40/l, gm. Juchnowiec Kos$cielny, pismem z dnia
10 marca 2014 r. (znak: 2014/BS/09) zwrdcita si¢ do Starostwa Powiatowego w Biatymstoku
z wnioskiem o zmiang decyzji Marszalka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia 14 grudnia
2011 r. (znak: DIS-V.7222.1.10.2011) — pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow, o zuzyciu
rozpuszezalnikow  organicznych — wigkszym niz 200 ton rocznie zlokalizowanej
w Ignatkach 40/1, zmienione] decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego z dnia
30 pazdziernika 2014 r. (znak: DIS-V.7222.1.63.2014). Starosta Biatostocki, na postawie
art. 65 § 1 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. 22016 1. poz. 23 ze zm.), w zwiazku z art. 378 ust. 2a pkt | ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) 1 § 2 ust. 1 pkt 41
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzigé
moggcych znaczqeo oddzialywaé na Srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71), przy pismie
z dnia 2 kwietnia 2014 r. (znak: RS.6222.1.2014) przekazal przedmiotowy wniosek
Marszatkowi Wojewddztwa Podlaskiego do zalatwienia zgodnie z kompetencjami, bowiem
na terenie Zaktadu objetego pozwoleniem eksploatowana jest instalacja do odzysku odpadow

niebezpiecznych.

Koniecznos¢é zmiany pozwolenia wynika ze wzrostu zdolnosei produkeyjnej Zakladu,
glownie dzigki rozbudowie parku maszynowego, a co za tym idzie zwiekszeniu ilosci
i rodzajow stosowanych surowcow jak 1 emitowanych do $rodowiska substancji
(m.in. odpadow, sciekow, gazow 1 pylow). *

Zdaniem organu wnioskowane zmiany w instalacji kwalifikujg si¢ jako istotna zmiana
w funkcjonowaniu instalacji w mysl zapisow ustawy Prawo ochrony srodowiska. W wyniku
zwickszenia przez Spotke produkeji emisja LZO do srodowiska zwiekszy sie prawie
3-krotnie, tj. z 7,74 Mg/rok na 21,3291 Mg/rok, a zatem nastgpi zﬁaczqce zwickszenie
negatywnego oddzialywania na $rodowisko. Stad tez, na postawie art. 64 § 2 Kpa, pismem
7 dnia 10 kwietnia 2014 r. Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego wezwal Wnioskodawce
do przedlozenia ‘wniosku o zmiang przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego
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sporzadzonego zgodnie z art. 215 ust. 2 wustawy Prawo ochrony srodowiska oraz
do przedlozenia dowodu uiszczenia naleznej oplaty skarbowej, jak i rejestracyjne;j.

W odpowiedzi na powyzsze Spotka pismem z dnia 16 kwietnia 2014 r. (znak:
2014/BS/014) zawnioskowata o zawieszenie przedmiotowego postgpowania do czasu
sporzadzenia stosownej dokumentacji. Stad tez Marszatek Wojewodztwa Podlaskiego,
postanowieniem z dnia 22 kwietnia 2014 r., zawiesil postgpowanie w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego.

Pismem z dnia 26 sierpnia 2014 r. (znak: 2014/BS/038) MARPOL S.A. zawnioskowata
o podjecie postepowania przedkladajgc jednoczesnie wymagang dokumentacje (2 egz.
wniosku w formie papierowej 1 elektronicznej), dowdd uiszezenia optaty skarbowej za zmiang
pozwolenia oraz dowdd uiszczenia naleznej optaty rejestrac.yjnej, wyliczone] zgodnie
7 rozporzqdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie wysokosci oplat
rejestracyjnveh (Dz. U. z 2014 r. poz. 1183). Na tej podstawie Marszalek, postanowieniem
z dnia 28 sierpnia 2014 r., podjal postepowanie oraz jednoczesnie wszczatl procedure
administracyjng z udzialem spoleczenstwa zmierzajaca do zmiany pozwolenia
zintegrowanego. Obwieszczeniem z dnia 28 sierpnia 2014 r. poinformowal spoleczenstwo
0 wszezgeiu przedmiotowego postepowania administracyjnego, a takze o mozliwosci
sktadania uwag 1 wnioskéw w terminie do dnia 26 wrzesnia 2014 r. Przedmiotowa informacja
umieszczona zostala na tablicy ogloszen (w dniach 28.08.2014 r. — 26.09.2014 r.) i stronie
internetowej (w dniach 28.08.2014 r. — 26.09.2014 r.) Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Podlaskiego w Biatlymstoku, a takze w siedzibie wnioskodawcy i zarazem
przedmiotowej instalacji (w dniach 01.09.2014 r. — 23.09.2014 r.), w Podlaskim
Wojewodzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska w Biatymstoku (w dniach 01.09.2014 r. —
25.09.2014 r.) oraz w Urzedzie Gminy Juchnowiec Koscielny (w dniach 04.09.2014 r. —
25.09.2014 r.).

Dodatkowo pismem z dnia 28 sierpnia 2014 r. organ, zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska przestal przedmiotowy wniosek wraz z dowodem wniesienia
oplaty rejestracyjnej Ministrowi Srodowiska.

Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego, po merytorycznym sprawdzeniu wniosku wraz
dotaczonymi dokumentami, pismem z dnia 3 listopada 2014 r., na podstawie art. 50 § 1 Kpa.
wezwat Spotke do ztozenia dodatkowych wyjasnien i uzupelnien do wniosku. Uzupelnienie
wniosku przedlozono 25 listopada 2014 r.

Z uwagli na fakt, iz uzupetlniony wniosek wymagal kolejnych wyjasnien organ,
na podstawie art. 50 § 1 Kpa, pismem z dnia 2 stycznia 2015 r., wezwal Wnioskodawce do
ztozenia dodatkowych wyjasnien i uzupetnien do wniosku. Stosowne uzupelnienie wniosku
przedtozono 27 stycznia 2015 r.

W dniu 20 lutego 2015 r. Spotka wystapita z wnioskiem o zawieszenie postepowania
z uwagi na fakt, iz planuje zakup nowej maszyny drukujacej. w wyniku eksploatacji ktorej
zajda kolejne zmiany w funkcjonowaniu instalacji, co powoduje koniecznosé¢ wprowadzenia
zmian w przedtozonym do tut. organu wniosku. Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego
postanowieniem z dnia 25 lutego 2015 r. zawiesita przedmlotowe postepowanie w sprawie

zmiany pozwolenia zintegrowanego.
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Pismem =z dnia 23 listopada 2015 r. (znak: 2015/BS/051) MARPOL S.A.
zawnioskowala o podjecie postepowania przedkladajac jednoczesnie zaktualizowany
wniosek. Stad tez Marszalek Wojewddztwa Podlaskiego, postanowieniem z dnia 25 listopada
2015 r., podjat postepowanie. )

7. uwagi na fakt, 1z zaktualizowany wniosek zawieral braki formalne, tut. organ pismem
z dnia 25 listopada 2015 r., na postawie art. 64 § 2 ustawy Kpa, wezwal Spotke do ich
usunigcia. Stosowne uzupelnienie wptyneto w dniu 3 grudnia 2015 r.

Marszatek  Wojewodztwa  Podlaskiego, po merytorycznym  przeanalizowaniu
zaktualizowanego wniosku stwierdzil, 1z wprowadzone w nim zmiany sg na tyle istotne,
ze nalezy przeprowadzi¢ ponowne konsultacje spoleczne. Wobec czego obwieszczeniem
z dnia 7 grudnia 2015 r. poinformowal spoteczenstwo o mozliwosci skladania uwag
i wnioskow w terminie do dnia 5 stycznia 2016 r. Przedmiotowa informacja umieszczona
zostata na tablicy ogloszen i stronie internetowej (w dniach 07.12.2015 r. — 05.01.2016 r.)
Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podlaskiego w Bialymstoku, a takze w siedzibie
wnioskodawcey 1 zarazem przedmiotowe] instalacji (w dniach 09.12.2015 r. — 31.12.2015 r.),
w Podlaskim Wojewodzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska w Biatymstoku (w dniach
10.12.2015 r. — 04.01.2016 r.) oraz w Urzedzie Gminy Juchnowiec Koécielny (w dniach
15.12.2015r. — 15.01.2016 1.).

Jednoczesnie pismem z dnia 7 stycznia 2016 r., na podstawie art. 50 § 1 Kpa, wezwat
Spotke do zlozenia dodatkowych wyjasnien 1 uzupelnien do wniosku. Uzupelnienie wniosku

przedtozono 8 lutego 2016 r.

7 uwagi na fakt, iz uzupelniony wniosek wymagal kolejnych wyjasnien organ,
na podstawie art. 50 § 1 Kpa, pismem z dnia 12 lutego 2016 r., wezwal Wnioskodawce
do ztozenia dodatkowych wyjasnien 1 uzupelnien do wniosku. Stosowne uzupelnienie
wniosku przedtozono 21 marca 2016 r.

Spotka pismem z dnia 24 marca 2016 r. (znak: 2016/BS/021) zawnioskowala
0 zawieszenie postgpowania, bowiem nastgpita zmiana w uktadzie i ilosciach emitoréw
zwiazanych z nowg maszyna drukujaca, a co za tym idzie konieczne jest na nowo przeliczenie
emisji 1 zaktualizowanie wniosku pod tym katem. Wobec czego Marszalek Wojewodztwa
Podlaskiego postanowieniem z dnia 29 marca 2016 r. zawiesil przedmiotowe postgpowanie

administracyjne.

Pismem z dnia 24 pazdziernika 2016 r. (znak: 2016/BS/075) MARPOL S.A.
zawnioskowala o podjecie postepowania przedkladajac jednoczednie zaktualizowany
wniosek. Stad tez Marszalek Wojewddztwa Podlaskiego, postanowieniem z dnia
26 pazdziernika 2016 r., podjat postepowanie.

Jednoczesnie pismami z dnia 17 listopada 2016 r. oraz 21 grucﬁlia 2016 r., na podstawie
art. 50 § 1 Kpa, wezwal Spotke do zlozenia dodatkowych wyjasnien i uzupelnien do
zaktualizowanego po raz kolejny wniosku. Uzupelnienie wniosku przedlozono kolejno
12 grudnia 2016 r. oraz 23 stycznia 2017 r.

Dodatkowo Strona, celem ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia, pismem
z dnia 10 lutego br. zawnioskowala o zastosowanie w przedmiotowej procedurze art. 217

ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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Po zebraniu calego materialu dowodowego organ pismem z dnia 14 lutego 2017 r.
poinformowal Strong o przystugujacym z mocy art. 10 § 1 Kpa prawie brania czynnego
udziatu w postgpowaniu oraz mozliwosci wypowiedzenia sie przed wydaniem decyzji, co do
zebranych w sprawie dowodow i materialdéw, wskazujac jednoczesnie *7-dniowy termin
na dokonanie powyzszego liczony od dnia doreczenia zawiadomienia. We wskazanym
terminie nie wptynety zadne uwagi ani wnioski.

Po wnikliwej analizie informacji zawartych w uzupelnionej wersji wniosku organ
stwierdzit, iz przedtozone dokumenty odpowiadaja wymaganiom aktualnie obowiazujacych
przepisow w zakresie ustawy Prawo ochrony srodowiska, za$ przedmiotowa instalacja spelnia
wymagania najlepszej dostepnej techniki, tzn. jej wykonanie oraz eksploatacja uwzgledniaja
postep technologiczny 1 rozwo) wiedzy w tym zakresie. Przyjete w instalacji rozwigzania
umozliwiajg dotrzymywanie standardow emisyjnych i standardéw jakosci $rodowiska
wymaganych przepisami wustawy Prawo ochrony srodowiska. Zaktad wyposazony jest
m.in. w zautomatyzowane systemy 1 urzadzenia pozwalajgce na optymalizacje zuzycia
surowcOw 1 energii oraz monitoring proceséw technologicznych. Posiada takze
zabezpieczenia na wypadek wystapienia awarii.

Wielkos¢ dopuszezalnej emisji zanieczyszczen okreslono zgodnie z propozycja
wnioskodawcy zawarta w dokumentacji, w ktérej przedstawiono oddziatywanie Zaktadu
na stan jakosci powietrza atmosferycznego.

Dopuszezalna emisje LZO z przedmiotowe] instalacji okreslono na poziomach
dopuszezalnych okreslonych w zatgezniku nr 10 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow emisyinych z instalacji (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1546 ze zm.).

7 wykonanych obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji zanieczyszczajacych
w powietrzu wynika, iz ich emisja nie powoduje przekroczenia wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzqgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87)
poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Zgodnie z art. 224 ust. 1 pkt 2 wstawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
wprowadzanych do powietrza.

Dodatkowo na podstawie art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy Pos w pkt V niniejszej decyzji
okreslono maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych, a takze warunki wprowadzania
do $rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach.

Zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 5 wstawy Prawo ochrony srodowiska, nie okreslono
dodatkowych  wymagan w zakresie monitorowania proceséw  technologicznych
wykraczajacych poza wymagania, o ktorych mowa w art. 147 1 art. 148 ust. 1 ww. ustawy.

Uzytkowanie instalacji zgodnie z warunkami niniejszej decyzji nie spowoduje rowniez
przekroczen dopuszezalnych poziomoéw hatasu w srodowisku na terenach objetych ochrona
przed halasem i okreslonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
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2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow haltasu w Srodowisku (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 112).

W wyniku funkcjonowania Zakladu powstajg Scieki przemyslowe stanowiace
mieszaning S$ciekow bytowych ze Sciekami przemystowymi (Scieki z mycia hal
produkcyjnych), ktére odprowadzane sa poprzez kanalizacj¢ zakladowa (przepompownia,
studnia rozprezna) do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu. Wody opadowe
I roztopowe zbierane sa wlasnym systemem kanalizacyjnym 1 dalej odprowadzane
sg kanalizacjg nalezacg do innego podmiotu.

Woda wykorzystywana w ramach funkcjonowania Zakladu pobierana jest
z wodociagu miejskiego na cele bytowe, porzadkowe oraz technologiczne (do uzupelniania
strat wody krazacej w obiegu zamknietym).

Dodatkowo na terenie przedmiotowego Zakladu zlokalizowane jest ujecie wod
podziemnych (studnia), z ktore] woda pobierana jest tylko 1 wytgcznie na cele p.poz.
Na terenie Zakladu mozna wyrdzni¢ trzy glowne obszary powstawania odpadow:
a) odpady z proceséw technologicznych (wystepujace w stanie ciektym lub statym), np.:
e odpady z przygotowania ﬂeksogréﬁcznej formy drukowej,
e odpady powstajace w procesie drukowania,
e odpady powstajace w wyniku obrobki koncowe;.
b) odpady z czyszczenia urzadzen,
¢) odpady wytwarzane w zwigzku z uzytkowaniem sprzetu obstugujgcego Zaktad.

Poszczegolne rodzaje wytwarzanych odpaddéw magazynowane sa  selektywnie
na terenie Zaktadu, do ktorego wnioskodawca posiada tytul prawny, w wydziclonych
i oznakowanych miejscach o utwardzonej nawierzchni, niedostepnych dla o0sob
nieupowaznionych. Teren Zakladu jest zamkniety iogrodzony, co uniemozliwia dostep
osobom postronnym i zwierzgtom.

Odpady niebezpieczne magazynowane.sg w specjalnie do tego celu przystosowanych
pojemnikach, odpornych na dzialanie substancji w nich zawartych, w miejscach
niestwarzajgcych zagrozenia dla $rodowiska — w wydzielonych, zamknigtych, zadaszonych
1 oznakowanych pomieszczeniach o utwardzonej 1 szczelne] nawierzchni. Odpady inne niz
nicbezpieczne magazynowane sg w miejscach wiasciwie oznakowanych, niestwarzajacych
zagrozenia dla srodowiska oraz o utwardzonej i szczelnej nawierzchni. Kazdy rodzaj
odpaddéw w miejscach magazynowania oznakowany jest zgodnie z klasyfikacja odpaddow.

Przedstawione we wniosku sposoby gospodarowania odpadami sg zgodne
z obowigzujgcymi przepisami. Wytworzone w Zakladzie odpady z tworzyw sztucznych
oraz zuzyte rozpuszezalniki sa w znacznej czesci odzyskiwane, za$ pozostate odpady
przekazywane sg firmom specjalistycznym i jednostkom posiadajacym stosowne zezwolenia
na ich zbieranie, transport, przetwarzanie (odzysk lub unieszkodliwianie).

Z przedstawione] dokumentacji wynika, i1z w trakcie eksploatacji instalacji
w warunkach normalnych nie wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych na terenie Zakladu substancjami powodujacymi ryzyko wobec czego
w niniejszym pozwoleniu nie okreslono sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore
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moga znajdowac sie na terenie zakladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji, ani tez sposobu
i czestotliwosei wykonywania badan zanieczyszczenia gleby 1 ziemi tymi substancjami oraz
pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania probek.

W pozwoleniu nie okreslono sposobdéw ograniczania oddzialywan transgranicznych
na s$rodowisko. Oddzialywanie na srodowisko zarowno w zakresie przemieszczania
si¢ zanieczyszezen w powietrzu atmosferycznym, jak i oddzialywan na wody innych panstw
nie wystepuje. Odpady sg unieszkodliwiane lub odzyskiwane w calosei na terenie kraju.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r.
w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zakladzie substancji niebezpiecznych,
decydujgeych o zaliczeniu zakladu do zakladu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 1. poz. 138) przedmiotowa instalacja nie
kwalifikuje sie do Zaktadu o zwigkszonym albo o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowe;j.

W zaistnialym stanie faktycznym i prawnym nalezato orzec jak w sentencji.

POUCZENIE

Przypominam o obowiazku:

1. Przeprowadzania:
— wstepnych i okresowych pomiaréw emisji, o ktorych mowa w art. 147 ust. 4 ustawy
Pos,
— okresowych pomiarow hatasu w srodowisku.
Zakres oraz metodyki referencyjne, a takze czestotliwo$é prowadzenia tych pomiardow
zostaly okreslone w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow
ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542).

2. Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiarow przez okres
5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktorego dotycza zgodnie z art. 147 ust. 6

ustawy Pos.
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Przekazywania wynikow pomiardéw Marszatkowi Wojewddztwa Podlaskiego oraz
Podlaskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w zakresie, sposobie
i terminach okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacig
instalacji lub wurzgdzenia i innych danych oraz terminéw i sposobow ich prezentacji
(Dz. U.z2008 r. Nr 215, poz. 1366).

4. Przekazywania Marszalkowi Wojewddztwa Podlaskiego wykazu zawierajgcego informacije
i dane o zakresie korzystania ze $rodowiska oraz wysokosci naleznych optat zgodnie
z rozporzqdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2004 . w sprawie wykazow
zawierajgcych informacje i dane o zakresie korzystania ze Srodowiska oraz o wysokosci
naleznych oplat (Dz. U. z 2014 r. poz. 274 ze zm.) w terminie do dnia 31 marca
nastepnego roku, za poprzedni rok kalendarzowy.

n

. Prowadzenia jakosciowej 1 ilosciowej ewidencji wytwarzanych odpadéw zgodnie

z przyjeta klasyfikacja 1 wzorami dokumentow, o ktorych mowa w rozporzgdzeniu
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o las:
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Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzorow dokumentow
stosowanych na poirzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1973).

Sporzadzania 1 przekazywania Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego zbiorczego
zestawienia danych o rodzajach i ilosciach odpadéw, o sposobach gospodarowania nimi
oraz o instalacjach i urzadzeniach stuzacych do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw
zgodnie z art. 75 1 76 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r.
poz. 1987 ze zm.), w terminie do dnia 15 marca nastepnego roku, za poprzedni rok
kalendarzowy.

. Uzyskania pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie do urzgdzen kanalizacyjnych,

bedacych  wiasnoscia innych podmiotdw, sciekow przemystowych zawierajacych
substancje szczegélnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego zgodnie z art. 122 ust. 1 pkt 11
ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz. U. z2015 r. poz. 469 ze zm.).

Dane o wniosku 1 niniejszej decyzji zostaly wiaczone do publicznie dostgpnego

wykazu danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie
na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu

informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz

o ocenach oddzialywania na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 353 ze zm.).

Zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 4 lit. a ww. ustawy niniejsza decyzja zostata udostepniona

w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podlaskiego

w Bialymstoku.

Od niniejszej decyzji sluzy Stronie, z mocy art. 377a ustawy Prawo ochrony

srodowiska, prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska, za posrednictwem

Marszatka Wojewodztwa Podlaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej otrzymania.

Zgodnie z ust. 40 ppkt 2 i ust. 46 ppkt 1 czedcei [1I zatgeznika
do ustawy = dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej

(Dz. U. z 2016 r. poz. 1827) za wydanie niniejszej decyzji
uiszczono oplate skarbowa w wysokosci 253 zl, wplacona
w dniu 14 kwietnia 2014 r. na konto Urzgdu Miejskiego
w Bialymstoku, Departament Finanséw Miasta Nr 26 1240
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