~ MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODLASKIEGO

w Biatymstoku Biatystok, dnia 7 lutego 2013 .
DIS-V.7222.1.16.2012

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 3 w zwigzku
z art. 378 ust. 2a pkt 1 i 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zm.),

— art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 3 sierpnia 2012 r. Pana Wiestawa Kropiewnickiego
prowadzacego dziatalno$¢ gospodarcza pn. Zaklad Produkcyjno-Ustugowo-Handlowy
»KROMET” Wiestaw Kropiewnicki z siedzibg w Bialymstoku przy ul. Baranowickiej 7,

udzielam

Panu Wieslawowi Kropiewnickiemu prowadzacemu dzialalno$¢ gospodarcza pn.
Zaklad Produkcyjno-Uslugowo-Handlowy ,KROMET” Wieslaw Kropiewnicki
z siedzibg w Bialymstoku pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje¢ instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych, z zastosowaniem proceséw
chemicznych lub elektrolitycznych, o calkowitej objetosci wanien procesowych wi¢kszej
niz 30 m°
oraz obejmuje

pozwoleniem zintegrowanym instalacje do nakladania powlok metalicznych z wsadem
stali surowej mniejszym niz 2 Mg/h,

z zachowaniem okreslonych ponizej parametrow 1 warunkow:
I. Rodzaj i parametry instalacji.

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.
Przedmiotem dziatalnosci jest prowadzenie instalacji:

a) do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesOw chemicznych lub
elektrolitycznych o catkowitej pojemnos$ci wanien procesowych 87,8 m®,

b) do naktadania powlok metalicznych (z mosigdzu, miedzi, niklu, cynku i chromu)
z wsadem stali surowej do 2 Mg/h.

Obie powyzsze instalacje wchodza w sklad =zakladu galwanizacyjnego
zlokalizowanego w Bialymstoku przy ul. Elewatorskiej 17, w ktérym nakladane sa powloki
galwaniczne na elementy wykonane =z zelaza, stali wegglowej (nierdzewnej
I kwasoodpornej), miedzi, mosigdzu, zeliwa lub aluminium.



2. Charakterystyka ogélna instalacji.

2.1. Lokalizacja instalacji

Zaklad galwanizacyjny potozony jest w Biatymstoku przy ul. Elewatorskiej 17
na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 32/3, 32/7, 33/8, 33/9, 33/13, 33/26, 33/27, 33/28
w obrebie Starosielce Pin (0004), gm. Bialystok, woj. podlaskie.

2.2. Charakterystyka techniczna instalacji IPPC i instalacji pomocniczych oraz obiektow
1 urzadzen towarzyszacych:

a) W sktad instalacji wchodza:

linia anodowania aluminium zlokalizowana w budynku nr 1, w sktad ktorej wchodza:

1 wanna do odtluszczania chemicznego,

1 wanna do odttuszczania elektrochemicznego,
1 wanna do trawienia,

16 wanien do ptukania,

2 wanny do dekapowania,

1 wanna do pasywaciji,

5 wanien do naktadania powtok.

linia chromowania technicznego zlokalizowana w budynku nr 1, w sktad ktorej

wchodza:

2 wanny do odtluszczania chemicznego,

2 wanny do odtluszczania elektrochemicznego,
9 wanien do ptukania,

1 wanna do dekapowania,

4 wanny do naktadania powtok.

linia cynkowania alkalicznego zlokalizowana w budynku nr 2, w sktad ktérej wchodza:

2 wanny do odttuszczania chemicznego,

2 wanny do odtluszczania elektrochemicznego,
2 wanny do trawienia,

14 wanien do plukania,

2 wanny do pasywacji,

2 wanny do aktywacji,

2 wanny do naktadania powtlok.

linia cynkowania kwasnego zlokalizowana w budynku nr 2, w sktad ktérej wchodza:

1 wanna do odttuszczania chemicznego,

1 wanna do odtluszczania elektrochemicznego,
2 wanny do trawienia,

11 wanien do plukania,

1 wanna do dekapowania,

6 wanien do pasywaciji,

5 wanien do naktadania powlok.

linia niklowania aluminium zlokalizowana w budynku nr 4, w sktad ktérej wchodza:

1 wanna do odtluszczania chemicznego,

1 wanna do odttluszczania elektrochemicznego,
1 wanna do trawienia,

11 wanien do plukania,

1 wanna do pasywaciji,

4 wanny do naktadania powtok.



- linia naktadania powtok Ni/Cr zlokalizowana w budynku nr 5, w sktad ktorej wchodza:
e 1 wanna do odtluszczania chemicznego,
e 1 wanna do odtluszczania elektrochemicznego,
e 2 wanny do trawienia/dekapowania,
e 12 wanien do ptukania,
e 5 wanien do naktadania powtok.

- linie reczne miedziowania alkalicznego, miedziowania kwasnego, mosigdzowania,
niklowania satynowego i fosforanowania zlokalizowane w budynku nr 5, w sktad
ktorych wchodza:

e 1 wanna do odttuszczania chemicznego,

e 2 wanny do odtluszczania elektrochemicznego,
e 5 wanien do trawienia,

e 9 wanien do ptukania,

e 3 wanny do pasywaciji,

e 1 wanna do aktywacji

e 1 wanna do neutralizacji,

e 5 wanien do naktadania powtok

- instalacja energetycznego spalania paliw: 4 kotly gazowe o tacznej mocy 240 kW,
kociot olejowy o mocy 96,5 kW oraz kociot wegglowy o mocy 250 kW,

- urzadzenia ograniczajace emisj¢ zanieczyszczen do powietrza:

~skruber o wydajnosci 8280 m®/h i skutecznoéci usuwania zanieczyszczefi 99,9%
dla czastek wiekszych niz 20 pm,

~stacja oczyszczania powietrza (system schtadzania i odkraplania oparow z linii
niklowania i chromowania),

- zakladowa oczyszczalnia S$ciekow przemystowych z  systemem  kanalizacji
technologicznej.

Ponizsza tabela przedstawia pojemno$ci wanien do powierzchniowej obrébki metali
z zastosowaniem procesow chemicznych lub elektrolitycznych:

Lp. Nazwa linii P"jem“[‘l’iflwa“ie“
1. Anodowanie aluminium 13,7
2. Chromowanie techniczne 13
3. Cynkowanie alkaliczne 57
4. | Cynkowanie kwasne 29,9
5. Niklowanie aluminium 6
6. Naktadanie powtok Ni/Cr 9,2
7. Miedziowanie alkaliczne 0,8
8. Miedziowanie kwasne 1
9. Mosigdzowanie 0,5
10. Niklowanie satynowe 0,4
11. Fosforanowanie 1

Wspdlne wanny do: miedziowania kwasnego

12. i alkalicznego, mosiadzowania, niklowania satynowego, 6,6

fosforanowania




b) Pozostale instalacje, obiekty i urzadzenia towarzyszace:
- laboratorium, polernia, warsztat wykonujacy m.in. zawieszki do linii galwanicznych,
magazyn chemii,
- budynek biurowy z czgécig socjalna,
- magazyn wyrobow gotowych, chemii oraz odpadow,
- plac magazynowy i plac zaladunkowy,

- system kanalizacji deszczowej do odprowadzania wod opadowych i roztopowych wraz
Z separatorem substancji ropopochodnych do podczyszczania tych waod,

- system kanalizacji sanitarnej.
3. Charakterystyka stosowanych technologii.

Procesy naktadania powlok galwanicznych w Zaktadzie prowadzone sg automatycznie
lub recznie w systemie zawieszkowym lub bebnowym.

Glownymi procesami prowadzonymi na terenie Zaktadu sg: anodowanie aluminium
(naktadanie powlok Cu/Mosiadz/Ni), naktadanie powlok Ni/Cr, niklowanie aluminium,
miedziowanie alkaliczne (linia rgczna wspomagajaca linie Ni/Cr), miedziowanie kwasne
(linia reczna wspomagajaca lini¢ Ni/Cr), mosigdzowanie (linia r¢czna wspomagajaca lini¢
Ni/Cr), niklowanie satynowe (linia rgczna wspomagajaca lini¢ Ni/Cr), fosforanowanie (linia
r¢czna), cynkowanie alkaliczne, cynkowanie kwasne, chromowanie techniczne.

Proces technologiczny naktadania powlok galwanicznych (niezaleznie od rodzaju
naktadanej powltoki) sktada si¢ z trzech etapow:

~ przygotowania powierzchni przed nanoszeniem powtoki galwanicznej,
~ nanoszenia powtok galwanicznych,

~ wykanczania powltoki galwanicznej.

3.1. Przygotowanie powierzchni przed nanoszeniem powtoki galwaniczne;j.

Przygotowanie powierzchni ma na celu usunigcie produktow  korozji
oraz zanieczyszczeh organicznych 1 nieorganicznych, nadanie powloce odpowiedniej
chropowato$ci 1 przyczepnosci. Proces odbywa si¢ kilkuetapowo: w pierwszej
kolejnosci powierzchnie poddaje si¢ dwustopniowemu odtluszczaniu (chemicznemu
i elektrochemicznemu), a nastepnie trawieniu i polerowaniu, przy czym kazdy z etapow
konczy plukanie powierzchni (elementow).

a) odtluszczanie chemiczne

W procesie tym stosuje si¢ preparaty alkaliczne zawierajgce zestawy zwigzkow
nieorganicznych oraz $rodkow powierzchniowo czynnych. Prowadzi si¢ g0 na gorgco
(w temperaturze 70 — 100°C), dzieki czemu na powierzchni odtluszczanych przedmiotow
wytwarzaja si¢ pecherzyki gazow, ktore odrywaja czasteczki ttuszczu.

W skfad kapieli odtluszczajacej wchodzg przede wszystkim: wodorotlenek sodu,
wodorotlenek potasu, weglan sodowy lub potasowy, fosforan trojsodowy, czterokrzemian
sodowy oraz dodatki zwickszajace wlasciwosci zwilzajace i emulgujace. Stezenie roztworu
wynosi 30 — 50 g/dm?.



Podczas tego procesu moga wystgpowaé unosy aerozoli sktadnikow kapieli, ktore sa
zatrzymywane przez odmglawiacze zainstalowane w przewodzie wentylacyjnym
lub wytrgcane w samych przewodach.

b) odtluszczanie elektrochemiczne

Proces ten ma za zadanie doczysci¢ powierzchnie przeznaczone do naniesienia powtok
po odtluszczaniu chemicznym. Skiad kapieli jest identyczny jak w odtluszczaniu
chemicznym, przy czym w przebiegu procesu oddziatywanie skladnikow kapieli jest
dodatkowo wspomagane przeptywem pradu z zawieszonych w wannach anod. Stosowane
czasy, temperatury i gestosci pradu zalezg od materiatu podtoza, rodzaju zanieczyszczen
i stopnia zanieczyszczenia powierzchni.

Podobnie jak przy odttuszczaniu chemicznym moga wystgpowaé unosy aerozoli
sktadnikow kapieli, ktore sg zatrzymywane przez odmgtawiacze zainstalowane w przewodzie
wentylacyjnym lub wytragcane w samych przewodach.

c) trawienie

Proces trawienia polega na chemicznym dziataniu roztworé6w kwasow i usunigCiu
z powierzchni metali tlenkéw oraz innych substancji zwigzanych z podtozem. Przedmioty
zanurzane sg W odpowiednim roztworze kwasu solnego lub siarkowego o stezeniu ok. 10%,
ktory reaguje z produktami korozji.

Stosowane w tym procesie substancje w przeciwienstwie do procesu odtluszczania
sg lotne, w zwigzku z czym podczas procesu moze wystgpowal emisja gazowego
chlorowodoru oraz aerozoli sktadnikdw roztworu trawiacego, np. mgly kwasu siarkowego,
ktore sa czeSciowo =zatrzymywane przez przewody wentylacyjne lub zainstalowane
odkraplacze. Stezenie chlorowodoru w emitowanym powietrzu wynika ze stgzenia kwasu
w kapieli, rodzaju i gabarytow urzadzen technologicznych oraz sposobu prowadzenia procesu
technologicznego. Gazy odciggane znad powierzchni lustra kapieli zawierajg aerozole
oraz chlorowodor, ktory powstat w procesie elektrolizy i kierowane sa do stacji oczyszczania
powietrza.

d) polerowanie

Jest procesem przygotowania powierzchni do nanoszenia powlok poprzez szlifowanie,
polerowanie, szczotkowanie i piaskowanie. Gtéwng emisj¢ stanowig pylty PM10 zawierajace
czastki metali takich jak: Cu, Ni, Cr, Zn, Fe, Sn. Powstajace na tym stanowisku pyty Sciagane
sg odkurzaczem znajdujacym si¢ w pomieszczeniu obok polerni. Nie nastepuje emisja pylow
na zewnatrz.

e) ptukanie

Prowadzone jest po kazdym etapie procesu galwanizacji i oddziela poszczegdlne
procesy. Po odtluszczaniu stosuje si¢ ptukanie w gorgcej wodzie, natomiast przed i po
trawieniu — w zimnej wodzie. W procesie tym dochodzi do emisji jedynie pary wodnej, nie sa
emitowane zadne inne substancje. Nadmiar wody w pluczkach powstajacy podczas
zanurzania elementéw przeptywa otworami przelewowymi do zaktadowej kanalizacji
technologicznej zakonczonej oczyszczalnig $ciekow. Ubytki uzupelniane sg codziennie
swiezg woda.



3.2. Nanoszenie powlok galwanicznych.

Naktadanie powlok odbywa si¢ metoda elektrolityczng i polega na osadzaniu metalu
na katodzie, ktorg stanowi przedmiot pokrywany, przy uzyciu zewngtrznego zrodla pradu.
Glowng zasadg tego etapu jest zanurzanie odtluszczonych i wytrawionych przedmiotow
w kapieli zawierajgcej s6l metalu, z ktérego ma by¢ wykonane pokrycie. W zaleznosci
od rodzaju nanoszonych powlok galwanicznych stosuje si¢ rozne urzadzenia i procedury
przebiegu procesu.

W trakcie nanoszenia powlok w procesie niklowania i cynkowania nastgpuje emisja
wodorkow, zwigzkow niklu lub cynku, podczas procesu chromowania elementéw - zwigzkow
chromu (VI1), w procesie miedziowania i mosigdzowania - miedzi i cyjankéw wolnych,
za$ z niklowania satynowego - niklu. W przypadku fosforanowania wigkszo$¢ zanieczyszczen
wytraca si¢ w postaci nierozpuszczalnego osadu stanowigcego szlam.

Gotowe wyroby przewozone sg do wirdwek i tam suszone goragcym powietrzem.
3.3. Wykanczanie powtoki galwaniczne;j.

Przedmioty pokryte warstwa metalu poddawane sg obrobce wykanczajacej polegajacej
najczesciej na polerowaniu powloki. Nastgpnie gotowe wyroby poddawane sg kontroli
technicznej.

Dodatkowymi procesami pomocniczymi prowadzonymi w ramach funkcjonowania
instalacji sa:
a) przeprowadzanie analiz w zaktadowym laboratorium,
b) wykonywanie zawieszek do linii galwanicznych w zaktadowym warsztacie,

C) oczyszczanie $ciekow przemystlowych powstajacych w procesie technologicznym
w zakladowej oczyszczalni $ciekow.

4. Parametry produkcyjne instalacji.

Maksymalna teoretyczna wydajnos¢ Zaktadu wynosi do 2 Mg/h, w tym:

Lp. Proces Maksym aI,r]a
wydajnos¢

1. | Anodowanie aluminium 1 Mg/h

2. Chromowanie techniczne 0,2 Mg/h

3. | Cynkowanie alkaliczne 0,15 Mg/h

4. | Cynkowanie kwasne 0,3 Mg/h

5. Niklowanie aluminium 0,13 Mg/h

6. | Nakladanie powtok Ni/Cr 0,2 Mg/h

7. Miedziowanie alkaliczne 0,1 Mg/dobe

8. | Miedziowanie kwasne 0,1 Mg/dobe

9. | Mosigdzowanie 0,1 Mg/tydzien

10. | Niklowanie satynowe 0,1 Mg/tydzien

11. | Fosforowanie 0,01 Mg/miesigc

5. Zuzycie surowcow, materialow, paliw i energii.
5.1. Paliwa
Rodzaj paliwa Jednostka | Maksymalne zuzycie

wegiel (ekogroszek) Mag/rok 11,40
olej opatowy m*/rok 10,06
gaz ziemny m>/rok 33359




5.2. Energia

Catkowite zuzycie energii elektrycznej na potrzeby Zaktadu wynosi maksymalnie
1 300 000 KWh/rok.

5.3.  Woda

Woda na potrzeby Zaktadu pobierana jest z wodociggu miejskiego, a jej ilos¢
rejestrowana przez wodomierz. Zuzycie wody na potrzeby przedmiotowej instalacji wynosi
maksymalnie 33 750 m*/rok, z przeznaczeniem na:

— cele socjalno-bytowe — do 250 m®/rok,
— cele technologiczne — do 33 500 m*/rok.

5.4.  Surowce i materiaty

Lp. Proces, w ktorym Skladniki podstawowe Dodatki chemiczne
wykorzystywana jest substancja [kg] (katalizatory,
wybltyszczacze, nosniki
polysku)
[ka]
trawienie 29 000 (kwas azotowy, solny, siarkowy) 300
2. odtluszczanie 8 775 (wodorotlenek sodu, weglan sodu, 33
glukonian sodu)
3. cynkowanie 3900 (chlorek cynku, chlorek potasu, kwas
borowy) 1896
743  (substancje do pasywacii)
4. chromowanie dekoracyjne 5500 (chlorek niklu, siarczan niklu, kwas 152
borowy, tréjtlenek chromu)
5. 'niklowanie 3500 (chlorek niklu, siarczan niklu, kwas 1115
borowy)
6. nikiel satyna 486  (chlorek niklu, siarczan niklu, kwas 142
borowy)
7. ' nikiel chemiczny 275  (siarczan niklu, kwas adypinowy) 7
miedziowanie kwasne 228  (siarczan miedzi techn.) 16
9. miedziowanie cyjankaliczne 1000 (cyjanek sodu) 450
10.  chromowanie 1100 (bezwodnik kwasu chromowego) 320
11. mosiadzowanie 500  (cyjanek sodu) 600
12. | fosforanowanie 10 (kwas fosforowy, kwas azotowy) -
13. | czyszczenie anod 65 (wodorotlenek sodu) -
14. | oczyszczalnia 7500 (pirosiarczan sodowy, wodorotlenek B
sodowy, kwas siarkowy)

6. Gospodarka $ciekowa.

W wyniku funkcjonowania przedmiotowego Zaktadu powstaja:
a) S$cieki przemystowe — w ilosci do 9 800 m*/rok,
b) $cieki bytowe — w ilosci do 250 m*/rok,

c) wody opadowe i roztopowe — w ilosci do 510 m®/rok.




6.1. Scieki przemystowe zawierajace substancje z kapieli galwanicznych (powstajace
w wyniku wymiany zuzytych kgpieli do trawienia, odtluszczania i ptukania oraz ze sptywu
rozlanych kagpieli z posadzek) siecig kanalizacji technologicznej odprowadzane
sg do zakladowej oczyszczalni, a nastgpnie po oczyszczeniu wprowadzane sg do kanalizacji
miejskiej.

Stan i sktad $ciekow przemystowych:

Parametr Jednostka Wartos¢é
fosfor ogdlny mg/I| 8
chrom Cr*® mg/ 0,2
chrom og6lny mg/I 1
cynk mg/I 2
miedz mg/I| 1
nikiel mg/I 1
olow mg/l 1
weglowodory ropopochodne | mg/l 15
cyjanki wolne mg/I 0,5
cyjanki zwigzane mg/I 5

6.2. Scieki bytowe systemem kanalizacji sanitarnej odprowadzane sa do kanalizacji
miejskiej.
Stan i sktad $ciekow bytowych:

Parametr Jednostka Wartos¢
odczyn (pH) - 55-95
zawiesina og6lna mg/I 500
BZT; mgO,/I 400
ChZT¢, mgO,/I 500
azot azotanowy mgNNO,/I 10
azot azotynowy mgNNO,/I 10
azot ogdlny mg/I 100
fosfor ogdlny mg/I 12

6.3.  Wody opadowe i roztopowe z powierzchni utwardzonych placow zbierane sg wtasnym
systemem kanalizacyjnym, a dalej po podczyszczeniu w separatorze substancji
ropopochodnych odprowadzane sg do miejskiej kanalizacji deszczowe;j.

I1. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci.

Wysoki stopien ochrony $rodowiska jako catosci osiggany jest w szczegodlnosci
poprzez:
1. W zakresie systemu zarzadzania Srodowiskowego:

1.1. W celu minimalizacji ryzyka zanieczyszczenia srodowiska w Zaktadzie zachowuje si¢
szczegOlng ostrozno$¢ przy obchodzeniu si¢ z substancjami niebezpiecznymi. Sg one
przechowywane w pomieszczeniach zamknigtych 1 wydawane przez laboranta. Preparaty,
ktore wymagaja czegstego dodawania dawkowane sg automatycznie przez dozowniki. W celu
zabezpieczenia przed uzyciem niewlasciwych chemikaliow, przygotowywanie nowych
kapieli procesowych odbywa si¢ w obecnosci laborantéw i/lub technologow firmy
dostarczajacej skladniki chemiczne kapieli oraz gléwnego laboranta pracujacego stale
w Zakladzie. Uzupelnianie kapieli odbywa si¢ zawsze w obecnosci laboranta
oraz przeszkolonego pracownika galwanizerni z odpowiednim stazem, co minimalizuje
ryzyko pomytki, czy wystepowania wypadkéw mogacych oddzialywaé na zdrowie ludzi
lub zanieczyszczenie Srodowiska.



1.2. W Zakladzie wszystkie procesy obrobki i nakladania powlok prowadzi si¢ w sposob
eliminujacy braki, co jest glownym zatozeniem w celu maksymalizacji efektywnosci
produkcji.

1.3. Przy zawieraniu uméw z kontrahentami, a zwlaszcza przy wycenie ustugi
kierownictwo Zaktadu bierze pod uwage zuzycie energii, wody, chemikaliow oraz czas pracy
w przeliczeniu na jednostke produkcji, co pozwala optymalnie wykorzystywac surowce.
Dodatkowo pod uwage brane sa: rodzaj wyrobu, jego powierzchnia, grubo$¢ powtoki
oraz wymagana jako$¢ obrobki. Po wstepnej analizie dobierany jest sposdb obrobki (metoda
zawieszkowa lub bebnowa), rodzaj kapieli, technologia przygotowania wyrobu do pokrycia
(odtluszczanie, trawienie, polerowanie). Technologia ptukania oraz oczyszczania $ciekow
narzucona jest przez rodzaj posiadanej instalacji, tzn. zaktad nie przyjmuje do obrobki
wyrobow wymagajacych stosowania innej technologii ptukania, czy oczyszczania sciekow.
1.4. Zaklad posiada specjalnie przygotowane instrukcje i zasady postgpowania przy
wykonywaniu prac majace na celu minimalizacj¢ zagrozen srodowiskowych.

1.5. W celu zapewnienia bezpieczenstwa przy magazynowaniu materialow obowiazujg
nastepujace zasady:

a) przechowywanie soli cyjankowych w oddzielnym magazynie,
b) osobne przechowywanie substancji palnych i utleniajgcych,
C) zabezpieczenie przed rozlaniem i wyciekami substancji chemicznych,

d) unikanie przelewania substancji ciektych w miejscu ich magazynowania, stosowanie
przyrzadow do bezpiecznego przelewania ich z wigkszych do mniejszych pojemnikow,
stosowanie instalacji doprowadzajacej z miejsca magazynowania do miejsca stosowania,

e) unikanie odsypywania preparatow statych w miejscach sktadowania.

1.6. Wyroby przed i po obrobce sa3 magazynowane i zabezpieczane przed wplywem
niekorzystnych czynnikéw, co ma je =zabezpiecza¢ przed mozliwosciag uszkodzenia
lub degradacji, a takze przed przedostaniem si¢ do S$rodowiska substancji mogacych
spowodowac jego pogorszenie.

2. W zakresie minimalizacji strat kapieli technologicznych (przez wnoszenie
i wynoszenie) technologii ptukania i odzysku surowcow:

2.1.  Stosowanie odpowiedniego sktadu roztworéw kapieli w celu minimalizacji wnoszenia

1 wynoszenia kapieli.

2.2. Minimalizacja wynoszenia kapieli poprzez:

a) pionowe lub lekko skosne zawieszanie wyrobow na zawieszkach,

b) zawieszanie wyrobow w sposob umozliwiajagcy punktowy sptyw roztworu (w rogu
wyrobu), a nie liniowy (na krawedzi wyrobu),

c) powolne wyjmowanie zawieszek z wanny, odpowiednio dlugi czas obcieku nad wanng
1 szybkie przenoszenie zawieszek do nastgpnej wanny,

d) przy pokrywaniu drobnych elementéw stosowanie bebnéw o odpowiedniej konstrukcji
I perforaciji,

e) stosowanie obrotow bebna (90° w jedng i w druga strone) nad kapielg i odpowiednio
dtugiego czasu obcieku.

2.3. Stosowanie skutecznych i1 ekonomicznych metod plukania wielostopniowego

1 natryskowego umozliwiajacych dobre wyptukanie wyroboéw przy oszczednym zuzyciu wody

1 bezposredni odzysk kapieli.



3. W zakresie oszczednoSci energii, wody i innych surowcow:

3.1. W celu racjonalnego wykorzystania surowcOw stOsuje si¢ mieszanie kapieli
technologicznych w czasie pracy za pomocg poruszajacej si¢ szyny katodowej lub za pomoca
dysz na dnie wanny.

3.2. Racjonalne wykorzystanie energii zuzywanej do ogrzewania i chtodzenia kapieli
technologicznych polega na:

a) ogrzewaniu kapieli grzatkami elektrycznymi (na linii cynku, niklu zawieszkowego i liniach
r¢cznych) oraz wezownicami grzejnymi zasilanymi gorgca wodg (na linii chromowania
technicznego i anodowania aluminium),

b) obnizaniu temperatury kapieli w trakcie pracy,

C) ograniczaniu ilo$ci odcigganego powietrza do systemoéw wentylacyjnych,

d) zmniejszaniu w dni wolne od pracy mocy grzewczej grzatek do 10%, co zapobiega ich
catkowitemu wyziebieniu,

e) zastosowaniu zamknigtego obiegu chlodzenia wypetnionego glikolem na linii
chromowania technicznego.

3.3.  Racjonalne wykorzystanie energii na potrzeby Zaktadu uzyskuje si¢ ponadto poprzez:

a) zasilanie instalacji pradem 3-fazowym,

b) zastosowanie baterii kondensatorow z automatyczng regulacja mocy w celu
skompensowania mocy biernej,

C) nowoczesne, bardziej wydajne agregaty,

d) energooszczedne o$wietlenie, zarowno na halach produkcyjnych, jak i w pomieszczeniach
socjalnych i biurowych,

e) optymalizacj¢ pracy systemu wentylacji wyciggowe;j,

f) ocieplenie budynkow w celu ograniczenia strat ciepta.

3.4. Racjonalne i oszczedne zuzycie wody uzyskuje si¢ poprzez:

a) wyposazenie instalacji doprowadzajacych wode do pluczek w zawory regulacyjne
1 zamykajace,

b) codzienny pomiar zuzycia wody,

C) zapobieganie zanieczyszczaniu kapieli poprzez uzupehianie jej woda demineralizowana,

d) zastosowanie szeregowego zasilania ptuczek w wode: Swieza woda doprowadzana jest
do ostatniego stopnia ptukania, a nast¢pnie kierowana kaskadowo do poprzedzajacych
stopni ptukania.

4. W zakresie substytucji i ograniczania stosowania substancji toksycznych:

a) ograniczanie stosowania cyjankow poprzez zastosowanie metody odtluszczania na bazie
wodorotlenkow,

b) ograniczanie iloSci uzywanych zwigzkéw o silnym dziataniu kompleksotworczym
1 toksycznych zwigzkéw powierzchniowo czynnych,

C) stosowanie dwustopniowego odtluszczania (chemicznego 1 elektrochemicznego),
bez zastosowania rozpuszczalnikow organicznych.

5. W zakresie regeneracji i konserwacji kapieli technologicznych majace na celu
przedluzanie okresu uzytkowania przy zachowaniu ich wlasciwej skutecznosci:

a) usuwanie zanieczyszczen kapieli technologicznych za pomoca filtrow z wkladami
papierowymi, propylenowymi (na liniach automatycznych do niklowania, chromu
technicznego 1 anodowania aluminium) oraz z weglem aktywnym (na liniach
do niklowania satynowego).
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6. W zakresie wytwarzania i oczyszczania $ciekow:

a) minimalizacja ilo$ci powstajacych Sciekow — zawracanie cze$ci oczyszczonych $ciekow
do zasilania pluczek na linii cynkowania,

b) w celu zapewnienia wlasciwych warunkow oczyszczania Sciekow unika si¢ jednorazowego
odprowadzania do $ciekow wigkszych ilosci roztwordw stezonych, np. zuzyte kapiele
gromadzi si¢ i dawkuje do $ciekéw rozcienczonych tak, aby nie obcigzaty oczyszczalni;
zuzyte kapiele nie nadajace si¢ do neutralizacji w oczyszczalni przekazywane sg firmom
utylizacyjnym,

) stosowanie zasad wlasciwego rozdziatu $ciekow, co polega na kierowaniu poszczegdlnych
rodzajow Sciekow (kwasno — alkalicznych, cyjankowych i chromowych) do oddzielnych
basendéw i oczyszczaniu w oddzielnych komorach, co zapobiega ich mieszaniu. Scieki
cyjankowe przed wprowadzeniem do basenu $ciekéw kwasno — alkalicznych poddawane
sa utlenianiu cyjankéw za pomoca podchlorynu sodowego w $rodowisku zasadowym.
Scieki z procesu chromowania poddawane sa redukcji Cr (VI) do Cr (1) pirosiarczanem
sodowym, a dopiero pdzniej kierowane do komory neutralizacyjnej,

d) efekt wzajemnej neutralizacji $Sciekow kwasnych i alkalicznych uzyskuje si¢ poprzez
doprowadzenie ich pH do warto$ci okreslonych przepisami i wytraceniu metali w postaci
trudno rozpuszczalnego osadu. Przeprowadza si¢ to dla potaczonych strumieni §ciekow
cyjankowych po utlenieniu w nich cyjankow i $ciekdw chromowych po redukcji chromu
Cr (VI) razem z innymi $ciekami kwasnymi 1 alkalicznymi. Do koncowej neutralizacji
Sciekow stosuje si¢ roztwor wodorotlenku sodu.

7. W zakresie gospodarki odpadami:
7.1. W celu minimalizacji strat skladnikow kapieli technologicznych do $ciekéw 1 ilosci
wytwarzanych odpadéw stosowane jest:
a) przedluzenie czasu uzytkowania roztworow technologicznych,
b) bezposredni odzysk wynoszonych kapieli na liniach chromowania technicznego
i niklowania zawieszkowego,
c) wykorzystywanie wody 2z pierwszej phluczki po procesie nakladania powlok
do uzupetniania kapieli.
7.2. Wszystkie odpady sag zbierane selektywnie i przekazywane uprawnionym firmom w celu
zapewnienia ich prawidlowego odzysku lub unieszkodliwienia.

8. W zakresie ograniczania i minimalizacji emisji zanieczyszczen lotnych
do powietrza:

a) ograniczanie mieszania kapieli technologicznych sprezonym powietrzem,

b) przykrywanie nieuzywanych wanien,

c) stosowanie dodatkow ograniczajacych powstawanie aerozoli,

d) stosowanie systemow wyciggowych zaopatrzonych w ssawy szczelinowe na dluzszych
bokach wanien,

e) zapewnienie minimalnej predkosci odcigganego powietrza,

f) oczyszczanie odcigganego powietrza z linii do chromowania technicznego i niklowania
zawieszkowego w skruberach,

g) w celu zapobiegania zagrozeniom ze strony cyjankow linia anodowania aluminium
zaopatrzona jest w ssawy szczelinowe umiejscowione na dluzszych brzegach wanien
do odtluszczania chemicznego 1 elektrochemicznego, trawienia, miedziowania
oraz plukania w goracej wodzie. Dodatkowo zastosowano oddzielny wentylator
wyciagowy do cyjankoéw oraz dwa wentylatory ogolne.
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9. W zakresie zmniejszenia ucigzliwosci instalacji pod katem emitowanego

halasu:

a) zastosowanie obudow dzwigkochtonnych wentylatorow w nowej hali,

b) wybudowanie bariery dzwigkochtonnej wzdtuz zachodniej granicy terenu Zaktadu,

¢) dokonywanie cyklicznych przegladéw technicznych i remontow biezgcych systemu

wentylacji, a w szczegolnosci wentylatorow,

d) ograniczenie prac zwigzanych z zatadunkiem wytacznie do pory dzienne;j.

I11. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w trakcie normalnej

eksploatacji instalacji.

1. Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza.

1.1. Zroédta i miejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza

Zrodlem emisji gazow i pyldow do powietrza na terenie Zaktadu sa wyloty instalacji

wentylacyjnych (emitorami sg wyloty z kanatow wentylacyjnych powietrza odcigganego znad

wanien procesowych zakonczonych wentylatorami wyciggowymi) oraz instalacja
energetycznego spalania paliw (kottownia zaktadowa).
Emitory
Zrédia emisji . wysoko$é| $rednica |  rodzaj Czas pracy
oznaczenie [m] [m] emitora [h/rok]
Odttuszczanie i trawienie — cynkownia El 6,5 0,35 zamknigty 8760
Magazyn cyjankow — cynkownia E2 6,4 0,25 zamknigty 8760
Odttuszczanie i trawienie — cynkownia E3 6,4 0,25 zamknigty 8760
Wanny procesowe — cynkownia E4 6,5 0,35 zamknigty 8760
Trawienie, niklowanie i chromowanie E5 07 025 otwarty >840
E6 6,7 0,35 otwarty 5840
Niklowanie chemiczne E7 6,7 0,35 otwarty 5840
Bezwodnik kwasu chromowego — skruber E8 7,2 0,4 zamkniety 5840
. . E9 7,2 0,35 zamkniety 5840
Wanny chromowania technicznego
E10 7,2 0,35 zamkniety 5840
Niklowanie, chromowanie Ell 7,2 0,35 otwarty 5840
Miedziowanie cyjankowe E12 7,2 0,4 zamknigty 5840
Mosigdzowanie cyjankowe E13 7,2 0,4 zamknigty 5840
Kotlownia weglowa El4 7,5 0,25x0,37| otwarty 4300
Kottownia olejowa E15 7,0 0,25 zamkniety 1600
Trawienie i chromowanie E16 9,0 0,7 otwarty 5840
Odtluszczanie z linii chromu i cynkowanie E17 8,0 1,0 otwarty 5840
Trawienie linia krazkow E18 12,0 0,5 otwarty 5840
Miedziowanie cyjankowe E19 12,0 0,5 otwarty 5840
Kotlownia gazowa E20 9,0 0,15 otwarty 6000
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1.2. Rodzaje 1 ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
z poszczegolnych zrédet:

., Substancja Wielkos¢
Zrodlo zanieczyszezajaca dopuszczalna
[kag/h]
Odtluszczanie i trawienie — cynkownia Chlorowodor 0,00058
Magazyn cyjankéw — cynkownia Cyjanowodor, cyjanki 0,0036
Odttuszczanie i trawienie — cynkownia Chlorowodor 0,0182
Wanny procesowe — cynkownia Cynk i jego zwigzki 0,00005
Kwas siarkowy 0,011
Trawienie, niklowanie i chromowanie Nikiel 0,00028
Chrom 0,0011
. . . Kwas siarkowy 0,0055
Niklowanie chemiczne Nikiel 0.00014
. Kwas siarkowy 0,009
Bezwodnik kwasu chromowego — skruber Chrom 0,0009
. . Kwas siarkowy 0,018
Wanny chromowania technicznego Chrom 0.0027
Kwas siarkowy 0,0055
Niklowanie, chromowanie Nikiel 0,00014
Chrom 0,00055
s L Cyjanowodor, cyjanki 0,00247
Miedziowanie cyjankowe Miedz 0.00007
Cyjanowodor, cyjanki 0,0084
Mosiagdzowanie cyjankowe Miedz 0,00007
Cynk i jego zwiazki 0,00032
Pyl ogotem, 1,698
w tym pyt PM10 0,34
Kotlownia weglowa Dwutlenek siarki 0,509
Tlenki azotu 0,06
Tlenek wegla 1,79
Pyt ogotem, 0,0153
w tym pyt PM10 0,0153
Kottownia olejowa Dwutlenek siarki 0,054
Tlenki azotu 0,047
Tlenek wegla 0,0057
Kwas siarkowy 0,0074
Trawienie i chromowanie Chrom 0,00074
Chlorowodor 0,0244
Odtluszczanie z linii chromu i cynkowanie é;l]\;alf is’]!:rglE)O\szgia(zki 8:883?
o o Kwas siarkowy 0,0074
Trawienie linia kragzkow Chlorowodor 0,0244
Lo L Cyjanowodor, cyjanki 0,00247
Miedziowanie cyjankowe Miedz 0.00007
Pyt ogdtem, 0,00291
w tym pyt PM10 0,00291
Kotlownia gazowa Dwutlenek siarki 0,00073
Tlenki azotu 0,0175
Tlenek wegla 0,00291
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1.3. Rodzaje i

ilosci  substancji dopuszczonych

z poszczegolnych emitorow:

do wprowadzania do powietrza

Emitor Substancja zanieczyszczajaca Wlelkosc[lilé)/[r)ll]lszczalna
E1l Chlorowodor 0,00058
E2 Cyjanowodor, cyjanki 0,0036
E3 Chlorowodoér 0,0182
E4 Cynk i jego zwiazki 0,00005

Kwas siarkowy 0,0055
E5 Nikiel 0,00014
Chrom 0,00055
Kwas siarkowy 0,0055
E6 Nikiel 0,00014
Chrom 0,00055
£7 Kwas siarkowy 0,0055
Nikiel 0,00014
Es Kwas siarkowy 0,009
Chrom 0,0009
E9 Kwas siarkowy 0,009
Chrom 0,0009
E10 Kwas siarkowy 0,009
Chrom 0,0009
Kwas siarkowy 0,0055
Ell Nikiel 0,00014
Chrom 0,00055
E12 Cyjanowodor, cyjanki 0,00247
Miedz 0,00007
Cyjanowodor, cyjanki 0,0084
E13 Miedz 0,00007
Cynk i jego zwiazki 0,00032
Pyt ogotem, 1,698
w tym pyt PM10 0,34
E14 Dwutlenek siarki 0,509
Tlenki azotu 0,06
Tlenek wegla 1,79
Pyt ogotem, 0,0153
w tym pyt PM10 0,0153
E15 Dwutlenek siarki 0,054
Tlenki azotu 0,047
Tlenek wegla 0,0057
Kwas siarkowy 0,0074
E16 Chrom 0,00074
Chlorowodor 0,0244
E17 Kwas siarkowy 0,0115
Cynk i jego zwiazki 0,0001
E18 Kwas siarkowy 0,0074
Chlorowodor 0,0244
E19 Cyjanowodor, cyjanki 0,00247
Miedz 0,00007
Pyt ogdtem, 0,00291
w tym pyt PM10 0,00291
E20 Dwutlenek siarki 0,00073
Tlenki azotu 0,0175
Tlenek wegla 0,00291
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1.4. Emisja roczna z instalacji:

1.5.

. Dopuszczalna ilo$¢ substancji
Substancja . . h
Zanicczyszezajaca Zanieczyszczajacyc
[Mg/rok]

Pyt ogétem 0,509
Pyt PM10 0,1196
Dwutlenek siarki 0,208
Tlenki azotu 0,103
Tlenek wegla 0,525
Cyjanowodor, cyjanki 0,036
Kwas siarkowy 0,16
Chlorowodor 0,144
Miedz 0,00042
Nikiel 0,00117
Cynk i jego zwiazki 0,00099
Chrom 0,0108

do powietrza.

Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytow

Odstepuje sie¢ od wyznaczenia stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji gazoéw lub pylow
do powietrza.

2.1. Gtownymi zrodtami hatasu na terenie zaktadu sa:

2. Emisja halasu.

Réwnowazny poziom

Wyszczegolnienie Czastr?]racy mocy akustycznej
Lp. [dB]
Symbol Opis pora pora pora pora
dnia nocy dnia nocy
grodla punktowe
1 W 01 Wentylator ogdlny z hali cynkowania — 16 8 78 78
Budynek nr 2
Wentylator z magazynu cyjankow —
2. W 02 Budynek nr 2 16 - 53 -
3 W 03 Wentylator ogdlny z hali cynkowania— 16 8 78 78
Budynek nr 2
" W 04 Wentylator nadmuchowy z linii cynkowania 16 8 78 78
— Budynek nr 2
5 W 05 Wentylator z linii niklowania aluminium — 16 ) 72 )
Budynek nr 4
Wentylator z linii niklowania aluminium —
6. W 06 Budynek nr 4 16 - 72 -
7 W 07 Wentylator ogdlny z hali niklowania — 16 ) 72 )
Budynek nr 4
8 W 08 Wentylator ogolny z hali niklowania — 16 ) 72 )
Budynek nr 4
Wentylator ogoélny z linii recznego ) )
o W09 naktadania powlok — Budynek nr 5 16 72
Wentylator ogoélny z linii recznego ) )
10. | W10 naktadania powtok — Budynek nr 5 16 53
11 | w11 Wentylator z linii na_k1adan1a powtok 16 ) 53 )
niklowo—chromowej — Budynek nr 5
12 w12 Wentylator znad wanny do miedziowania — 16 ) 53 )
Budynek nr 5
13, | w13 Wentylator wanna do mosigdzowania — 16 8 78 78
Budynek nr 5
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14. |W14 Wentylator — kottownia weglowa 16 - 53 -
15. | W15 Wentylator — kottownia olejowa 16 - 78 -
16. | W16 Wentylator nadmuchowy — Budynek nr 5 16 - 78 -
17. | W17 Wentylator nadmuchowy — Budynek nr 5 16 - 78 -
18. |wis Wentylator z linii anodowania aluminium — 16 ) 53 )
Budynek nr 1
19. | w19 Wentylator z linii anodowania aluminium — 16 i 53 i
Budynek nr 1
20. | W20 Wentylator — kottownia gazowa 16 - 53 -
21. |W21 Wentylator og6lny — laboratorium 16 - 53 -
22. | W22 Wentylator z linii chromu — Budynek nr 1 16 - 78 -
Wentylator nadmuchowy z linia chromu —
23. |W23 Budynek nr 1 16 - 78 -
on | w24 Wentylator nadmuchowy z linia chromu — 16 ) 78 )
Budynek nr 1
25. | W25 Wentylator z linii chromu — Budynek nr 1 16 - 78 -
2. | W26 Wentylator ze stacji oczyszczania powietrza 16 ) 89 )
— Budynek nr 2
27. |W27 Agregat chtodniczy 16 8 89 89
28 W 28 Wentylator og6lny z hali cynkowania — 16 8 78 78
' Budynek nr 2
Zrodla typu budynek
29. |B1 Budynek nr 3 16 8 70,4 35
30. |B2 Budynek nr 2 16 8 74 + 78 70 + 78
3. |B3 Budynek nr 1.1 16 8 31+42 31 +42
32. | B4 Budynek nr 1.2 16 8 62 +71,5 62+ 71,5
33. |B2 Budynek nr 5.1 16 8 68 +~ 74 70 72
34. |B3 Budynek nr 5.2 16 8 70 72 70 +~ 74
35. | B4 Budynek nr 4.1 16 8 70 + 74 70 +~ 74
36. |B5 Budynek nr 4.2 16 8 70 72 31 +42
37. |B7 Budynek nr 4.3 16 8 63 +71,5 31 +42
2.2.  Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku

Roéwnowazny poziom hatasu przenikajagcego do Srodowiska, powodowany

funkcjonowaniem Zaktadu, na najblizszym terenie chronionym akustycznie, nie moze
przekroczy¢ ponizszych wskaznikow hatasu:

3.1.

-~ Laeqd 55 dB (w porze dziennej godz. 6% — 22%)

- Laeqn 45 dB (w porze nocnej godz. 22% — 6%9)

3. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczone do wytwarzania na terenie zakladu.
Wytwarzanie odpadow

W celu ograniczania ilo$ci odpadow wytwarzanych w Zaktadzie prowadzacy instalacje

stosuje technologie niskoodpadowe. Na terenie Zaktadu mozna wyr6zni¢ nastepujace obszary
powstawania odpadow:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)

instalacja do naktadania powtok galwanicznych,

zaktadowa kottownia,

zaktadowy warsztat,

oczyszczalnia Sciekow przemystowych,

obszar administracyjno — biurowy,

zakladowe laboratorium,

rézne miejsca Zaktadu, uzaleznione od zlokalizowania maszyn i urzadzen (ich renowacja
I konserwacja) oraz prowadzenia prac remontowo-naprawczych.
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3.2.  Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku
a) odpady niebezpieczne:
Kod Ilos¢
Lp. odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok]
" Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekdw zawierajace
1. 060502 substancje niebezpieczne 15
2. | 110105* | Kwasy trawiace 5
3. 1110106* | Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 5
4, | 110107* | Alkalia trawigce 5
5. 1110108* | Osady iszlamy z fosforowania 2
6. | 1101 09* S_zlamy_i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 5
niebezpieczne
7. | 110111* Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 10
8. | 110113* | Odpady z odttuszczania zawierajace substancje niebezpieczne 5
9. | 110198* | Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 20
10. | 1103 01* Odpady zawierajace cyjanki 10
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji
11 | 1501 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. srodkami 10
' ochrony roslin I i II klasy toksyczno$ci — bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, (w tym filtry olejowe nieujete
12 | 150200% | W inny(_:h grupach), tka_niny do wycierania (np_). szmaty, $cierki) 2
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
~ | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
181160213 1\ mienione w 16 02 09 do 16 02 12 0,02
14. | 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje 10
' niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Kod Ilos¢
Lp. odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok]
1 100101 Zuzle, popioty paleniskowe i pyty z kottéw (z wylaczeniem 10
' pylow z kottdéw wymienionych w 10 01 04)
2. 1110114 Odpady z odttuszczania inne niz wymienione w 11 01 13 5
3. 1120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 0,5
4. 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 1
5. 1150101 Opakowania z papieru i tektury 2
6. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5
7. 1150104 Opakowania z metali 5
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
8. | 150203 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 1
w 15 02 02
9. 1160117 Metale zelazne 20
10. | 1601 18 Metale niezelazne 8
11. | 160119 Tworzywa sztuczne 2

3.3. Magazynowanie odpadow:

Poszczegolne rodzaje wytwarzanych odpadow magazynowane sa selektywnie

na terenie Zaktadu przy ulicy Elewatorskiej 17, do ktorego wnioskodawca posiada tytut

prawny,

w wydzielonych i oznakowanych miejscach o utwardzonej

niedostepnych dla 0s6b nieupowaznionych.
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Dodatkowo odpady niebezpieczne magazynowane sa w pojemnikach wykonanych
z materiatlow odpornych na dziatanie substancji zawartych w tych odpadach, posiadajacych
szczelne zamknigcie zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem odpadu podczas

transportu oraz wykonywania czynnos$ci zatadunkowych i roztadunkowych.

Miejsca i sposdb magazynowania odpadow przedstawia ponizsza tabela:

Lp. OCIIT)(;((j:Iu Nazwa odpadu Miejsce i sposob magazynowania
Osady po odwodnieniu na prasie
pakowane sa W worki plastikowe

Osady z zaktadowych oczyszczalni ! uk%ad’ane na palege W magazynie
T I .. . odpadow niebezpiecznych pod wiata
1. | 06 0502* | scickow zawierajace substancje .
niebezpieczne ogrodzong siatka, z posadzka
wyposazong w kanalizacje Sciekowa
prowadzacg do zaktadowej
oczyszczalni Sciekow.
2. | 1101 05* | Kwasy trawiace
Odpady zawierajace kwasy inne niz
*
3. 110106% 1\ mienione w 1101 05
4. | 1101 07* | Alkalia trawiace
5. | 1101 08* | Osady i szlamy z fosforowania Magazynowane sa selektywnie
6. | 1101 09* Szlamy i osady pofiltracyjne W magazynie odpadow
' zawierajgce substancje niebezpieczne niebezpiecznych pod zadaszong wiata
2 | 110111+ | Wody popluczne zawierajace substancje | W szczelnych paletopojemnikach o
' niebezpieczne poj. 1000 dm?.
8 | 1101 13* Odpady z odtluszczania zawierajace
' substancje niebezpieczne
9. | 1101 98* Inne odpady zawierajace substancje
' niebezpieczne
- . Magazynowane sg w szczelnych
*
10. | 11 03 01* | Odpady zawierajace cyjanki pojemnikach w magazynie cyjankow.
Opakowania zawierajace pozostatosci . .
substancji niebezpiecznych lub nimi IOE) ?iov‘\:;ﬁa&?ayla;f;z&asp aistaCh
11. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. srodkami ochrony macazviie '0 d a%iézvyv nicbez i?czn ch
roslin I i II klasy toksycznosci — bardzo o cigzazaszon pwia ¢ p Y
toksyczne i toksyczne) P 4 il
Sorbenty, materialy filtracyjne, .
(w tym 1}:,“ try olej 0\}/Ive nieuj}g te Odpad_y umieszczane s3 W wo_rkach
w innych grupach), tkaniny do lub pojemnikach przy stanowiskach
12. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) :r?gogzzyr?(r)]\’/vaalri;]:s\;\fzgrel:;ice W
i ubrania ochronne zanieczyszczone gazyn L .
substancjami niebezpiecznymi magazynie odpad'ow niebezpiecznych
(np. PCB) pod zadaszong wiatg.
Zuzyte urzadzenia zawierajace Magazynqw ane sg w (.)ryglr.lalnych
x| . . .. opakowaniach zabezpieczajacych
13. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz . ki
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 przeq Sthlcze.mem W zamxnigtym
pomieszCczeniu — magazynie.
Zuzyte nieorganiczne chemikalia hﬁ?f;ﬁigifr‘:f ;;;;gzgiefg S)lfllzla‘u
14. | 16 05 07* zawierajace substancje niebezpieczne g dJ adu W pomieszczeniu J
' (np. przeterminowane odczynniki P P | .
chemiczne) magazynowym przy laboratorium
zakladowym.
Zuzle, popioty paleniskowe i pyty
15. | 100101 | zkotlow (z wylaczeniem pytow z I\/II:gjzynowane s3 w kontenerze na
kotldéw wymienionych w 10 01 04) placu.
o .. Magazynowane sa w szczelnych
16. | 110114 Odpady  odtluszczania inne niz paletopojemnikach o poj. 1000 dm®

wymienione w 11 01 13

na utwardzonym placu.
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17 | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz Magazynowane sg w plastikowych

wymienione w 12 01 16 workach w magazynku przy polerni.
Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz Magazynowane sg na potkach w
18. | 120121 S ;
wymienione w 12 01 20 polerni.
19. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury Magazynowane sg selektywnie
20. | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych w workach typu BIG-BAG pod wiatg.
21. | 150104 | Opakowania z metali Magazynowane sa luzem pod wiata.

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
22 | 150203 do wycierania (np: szma.ty, s01e?k1).1
ubrania ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

Magazynowane sa w plastikowych
workach w pomieszczeniu
magazynowym.

Drobne elementy magazynowane sg
W pomieszczeniu magazynowym
23. | 16 0117 | Metale zelazne przy warsztacie §lusarskim w
pojemnikach lub luzem. Wigksze
elementy w kontenerze na placu.

Drobne elementy oraz zuzyte anody
magazynowane sa w pomieszczeniu
magazynowym przy warsztacie
$lusarskim w pojemnikach lub luzem.

24. | 160118 Metale niezelazne

Magazynowane sa w kontenerze na

25. 1160119 | Tworzywa sztuczne placu.

3.4. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:

a) wytworzone odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne po zebraniu odpowiedniej
partii transportowej przekazywane sg firmom na terenie kraju posiadajgcym wymagane
prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie zbierania, transportu, odzysku
i/lub unieszkodliwiania odpadéw,

b) w przypadku zlecenia ustugi transportu odpadow nalezy wskazaé prowadzgcemu
dziatalno$¢ w zakresie transportu odpadéw miejsce ich odbioru oraz posiadacza odpadow,
do ktorego nalezy dostarczy¢ te odpady,

¢) transport odpadéw do miejsc ich zbierania, odzysku lub unieszkodliwienia prowadzony
jest przez firmy uprawnione do prowadzenia dziatalnosci w zakresie transportu odpadow,
w tym odpadow niebezpiecznych.

IV. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Nie przewiduje si¢ pracy instalacji w warunkach innych niz okre§lone w niniejszym
pozwoleniu.

V. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii.

W przypadku wystapienia awarii lub zaktocen pracy instalacji, w tym m.in.:

~ pozaru w hali technologicznej,

~ pozarU pojazdu transportujgcego surowce, materiaty lub wyroby na terenie Zaktadu,

~ awarii w oczyszczalni $ciekow,

~ wycieku $ciekoéw przemystowych z basenu s$cieckowego (2 zbiorniki podziemne
do gromadzenia $ciekéw przed poddaniem ich oczyszczaniu),

~ splywu substancji niebezpiecznych uwolnionych z powierzchni uszczelnionych do ziemi
np. w wyniku rozszczelnienia wanien procesowych,

nalezy podja¢ dzialania zmierzajace do ich usunigcia, zgodnie z obowigzujagcymi zasadami
bhp i p.poz.
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Prowadzacy instalacje, w celu zapobiegania i ograniczania skutkow awarii, uzytkuje
wszystkie obiekty, maszyny i urzadzenia zgodnie z zaleceniami producenta i zatwierdzong
przez niego instrukcja eksploatacji. Prawdopodobienstwo wystgpienia awarii jest zmniejszane
rowniez poprzez biezace Serwisowanie wykorzystywanych w procesie technologicznym
maszyn 1 urzadzen. Zastosowanie dodatkowych zabezpieczen takich jak: zabezpieczenie
wanien, szczelne podloze w halach, wloty i studzienki zainstalowane w posadzkach
pomieszczen, uszczelnione powierzchnie parkingdéw, miejsc postojowych 1 drog
manewrowych praktycznie eliminujg ryzyko wystapienia ww. zagrozen.

W przypadku wystgpienia awarii i potencjalnego skazenia $rodowiska prowadzacy
instalacje zobowigzany jest do niezwlocznego powiadomienia Panstwowej Strazy Pozarne;j,
Podlaskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i wtadz samorzadowych.

VI.  Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

W celu zapewnienia wysokiego poziomu oszczednosci energetycznej obiektu
zastosowane sa nastepujace rozwigzania techniczne:

a) w dni wolne od pracy moc grzewcza grzalek zmniejszana jest do 10% w celu
podtrzymania temperatury i zapobiegania wyziebieniu kapieli,

b) w dni wolne od pracy funkcjonujg wentylatory wyciggowe o najmniejszej mocy,

C) obnizenie temperatury procesOw oraz zastosowanie baterii kondensatorow
z automatyczng regulacjag mocy, w celu skompensowania mocy biernej,

d) zastosowanie ocieplenia budynkow, w celu ograniczenia strat ciepta,

e) stosowanie energooszczednego oswietlenia, zarowno na halach produkcyjnych,
jak i w pomieszczeniach socjalnych i biurowych.

VIIl. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych.

Nalezy prowadzi¢ rejestry zuzycia energii, paliw, surowcow 1 substancji chemicznych
oraz rejestr poboru wody z wodociggu miejskiego z czestotliwoscig nie mniejszg niz raz na
miesiac.

VIl11. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

W  okresie obowigzywania pozwolenia zintegrowanego Zaklad Produkcyjno-
Ustugowo-Handlowy ,,KROMET” Wiestaw Kropiewnicki nie planuje likwidacji zaktadu
galwanizacyjnego w Biatymstoku przy ul. Elewatorskiej 17.

IX. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych na srodowisko.

Eksploatacja przedmiotowej instalacji nie bedzie powodowaé transgranicznego
oddziatywania na $rodowisko.

X.  Zobowigzuje si¢ prowadzgcego instalacje do:

a) utrzymywania w nalezytym stanie technicznym oraz zapewnienia prawidtowej eksploatacji
wszystkich obiektow i urzadzen wchodzacych w sktad instalacji IPPC,
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b) wybudowania bariery dzwickochtonnej wzdtuz zachodniej granicy Zaktadu nie pdzniej niz
do 31 grudnia 2013 r. oraz przekazania Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego
informacji o realizacji tego zobowigzania nie pdzniej niz do 15 stycznia 2014 .

Xl. Termin waznoS$ci pozwolenia

Niniejsze pozwolenie obowiazuje do 6 lutego 2023 roku.

UZASADNIENIE

Pan Wiestaw Kropiewnicki prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza pn. Zaktad
Produkcyjno-Ustugowo-Handlowy ,KROMET” Wiestaw Kropiewnicki z siedziba
w Bialymstoku przy ul. Baranowickiej 7 pismem z dnia 3 sierpnia 2012 r. zwrocit si¢
do Marszatka Wojewodztwa Podlaskiego z wnioskiem o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacj¢ Zakladu galwanizacyjnego w Biatlymstoku przy
ul. Elewatorskiej 17, w sktad ktorego wchodza nastepujace instalacje:

~ do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych, z zastosowaniem proceséw
chemicznych lub elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien procesowych wigkszej
niz 30 m®,

~ do naktadania powtok metalicznych z wsadem stali surowej mniejszym niz 2 Mg/h.

Do wniosku zalagczono wymagang dokumentacj¢ (2 egz. wniosku) oraz dowod
uiszczenia wymaganej oplaty rejestracyjnej, wyliczonej zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2002 r. w sprawie wysokosci oplat rejestracyjnych
(Dz. U. z 2002 r. Nr 190, poz. 1591).

Wstepna analiza wniosku wykazata, iz instalacja do powierzchniowej obrobki metali
zgodnie z pkt 2 ppkt 7 zatacznika do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogqgcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2002 r.
Nr 122, poz. 1055) kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(IPPC). Wobec tego wymagane jest dla niej uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska (Pos).

Ponadto w sktad Zaktadu wchodzi instalacja do naktadania powlok metalicznych, ktora
nie wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego, ale zgodnie z zapisami art. 203 ust. 3
ustawy Pos, na wniosek prowadzacego instalacje zostala objeta niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym.

Instalacja IPPC zostata zaliczona do grupy przedsigwzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddzialywac na srodowisko — zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzqdzenia Rady Ministrow
z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzig¢ moggcych znaczqco oddziatywac
na srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz. 1397). Wobec powyzszego zgodnie z art. 183
i art. 378 ust. 2a pkt 1 i 2 ustawy Pos organem wlasciwym do wydania niniejszego
pozwolenia zintegrowanego jest Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego.

21



W dniu 8 sierpnia 2012 r. Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego wezwat
wnioskodawce na podstawie art. 64 § 2 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego
(Kpa) do usunigcia brakow formalnych wniosku poprzez przedtozenie: dokumentu
potwierdzajacego, iz Pan Wiestaw Kropiewnicki jest prowadzacym przedmiotowg instalacje,
dowodu uiszczenia brakujacej czesSci oplaty rejestracyjnej (w wersji elektronicznej), stanu
1 sktadu $ciekow bytowych, opisu dalszego sposobu gospodarowania odpadami innymi niz
niebezpieczne z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow
oraz poprzez uzupetnienie wniosku o informacje i dane okreslone w art. 221 ust. 1 pkt 21 3
ustawy Pos, a takze o czas pracy zrodet powstawania gazoéw lub pytléw do powietrza (w ciggu
roku). Stosowne uzupelnienie wniosku wptyneto w dniu 17 sierpnia 2012 r.

Pismem z dnia 20 sierpnia 2012 r. Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego, zgodnie
z art. 209 ust. 1 ustawy Pos przestal przedmiotowy wniosek wraz z dowodem wniesienia
oplaty rejestracyjnej Ministrowi Srodowiska.

Po stwierdzeniu, iz przedtozony wniosek spetnia wymagania okreslone w art. 208
ustawy Pos, Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego wszczat procedure administracyjng
z udzialem spoteczenstwa zmierzajaca do wudzielenia pozwolenia zintegrowanego.
Obwieszczeniem z dnia 20 sierpnia 2012 r. poinformowal spoleczenstwo o wszczeciu
przedmiotowego postepowania administracyjnego, a takze o mozliwosci sktadania uwag
i wnioskow w terminie do dnia 21 wrze$nia 2012 r. Przedmiotowa informacja umieszczona
zostala na tablicy ogloszen (w dniach 20.08.2012 r. — 21.09.2012 r.) i stronie internetowej
(w dniach 20.08.2012 r. — 21.09.2012 r.) Urzgedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Podlaskiego w Bialymstoku, a takze w siedzibie wnioskodawcy i przedmiotowej instalacji
(w dniach 22.08.2012 r. — 14.09.2012 r.), w Wojewodzkim Inspektoracie Ochrony
Srodowiska w Biatymstoku (w dniach 22.08.2012 r. — 13.09.2012 r.) oraz w Urzedzie
Miejskim w Biatystoku (w dniach 22.08.2012 r. — 13.09.2012 r.). Ponadto, zgodnie
z art. 10 § 1 ustawy Kpa, Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego powiadomit strony
postepowania o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych w sprawie dowodow
1 materiatow oraz zgloszenia zgdan.

W wyznaczonym okresie (w dniu 23 sierpnia 2012 r.) do organu wplyngto pismo
Stowarzyszenia ,,Federacja Zielonych” z siedzibg w Bialymstoku.

Organ, biorgc pod uwage fakt, iz Sad Rejonowy w Bialymstoku XII Wydziat
Gospodarczy KRS postanowieniem z dnia 27 stycznia 2012 r. (sygn. akt: BI.X1I Ns-Rej.KRS
4692/11/585) rozwigzal Stowarzyszenie ,,Federacja Zielonych” w Biatymstoku 1 zarzadzit
jego likwidacje, poinformowat Stowarzyszenie, iz nie moze by¢ ono traktowane jako strona
w postepowaniach wymagajacych udzialu spoteczenstwa zgodnie z art. 44 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale

spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz. U.z 2008 r. Nr 199, poz. 1227 ze zm.).

W trakcie prowadzonej procedury w dniu 27 listopada 2012 r. przeprowadzono wizje
lokalng w Zaktadzie. W trakcie spotkania omowiono sposob funkcjonowania instalacji
i sprawdzono zgodno$¢ zapisow wniosku ze stanem faktycznym.

W toku prowadzonego postepowania, w wyniku ustalen z wizji, w dniu 30 listopada
2012 r. Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego na podstawie art. 50 § 1 Kpa, wezwat
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uzupemhienie wniosku przedtozono 13 grudnia 2012 r.

Po wnikliwej analizie informacji zawartych we wniosku organ stwierdzil,
iz przedtozone dokumenty odpowiadaja wymaganiom aktualnie obowigzujacych przepisow
w zakresie ustawy Pos, za$ przedmiotowa instalacja spetnia wymagania najlepszej dost¢pne;j
techniki, tzn. jej wykonanie oraz warunki eksploatacji uwzgledniaja postep technologiczny
1 rozw6] wiedzy w tym zakresie. Przyjete w instalacji rozwigzania umozliwiajg
dotrzymywanie standardow emisyjnych i standardow jakosci $rodowiska wymaganych
przepisami ustawy Pos. Zaktad wyposazony jest m.in. w Systemy i urzadzenia pozwalajace
na optymalizacje zuzycia surowcOw i energii, instalacje do ograniczenia zanieczyszczen
emitowanych do powietrza (skruber), oczyszczalni¢ Sciekow przemystowych oraz monitoring
procesow technologicznych. Posiada takze zabezpieczenia na wypadek wystapienia awarii.

Wielko§¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen okreslono zgodnie z propozycja
wnioskodawcy zawarta w dokumentacji, w ktorej przedstawiono oddziatywanie Zaktadu
na stan jako$ci powietrza atmosferycznego.

Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji zanieczyszczajacych
w powietrzu wynika, iz ich emisja nie powoduje przekroczenia wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. W sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87)
poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacje posiada tytul prawny. Przy dotrzymaniu
wielkosci 1 warunkéw emisji orzeczonych niniejsza decyzja, spelnione zostang wymogi
dotyczace dotrzymywania dopuszczalnych poziomdéw substancji w powietrzu, okreslonych
W rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).

Z uwagi na fakt, iz na emitorach nie ma mozliwosci technicznych zainstalowania
stanowisk do pomiaru emisji gazow lub pytow do powietrza oraz wykonania pomiaréw
zgodnie z obowigzujagcymi normami w tym zakresie, jak rOwniez z przepisOw prawa
nie wynika konieczno$¢ prowadzenia pomiaréw ciaggtych lub okresowych wielkosci emisji,
w niniejszej decyzji odstgpiono od wskazania lokalizacji stanowisk do pomiaru wielkosci
emisji gazow lub pylow do powietrza.

Zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Pos, nie okreslono dodatkowych wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow i ewidencjonowania wielkosci emisji substancji i energii
wprowadzanych do srodowiska, gdyz nie wykraczaja one poza wymagania, o ktorych mowa
w art. 147 i art. 148 ust. 1 w/w ustawy.

Uzytkowanie instalacji zgodnie z warunkami niniejszej decyzji nie spowoduje rowniez
przekroczen dopuszczalnych poziomow halasu w srodowisku na terenach objetych ochrong
przed hatasem i okreslonych w rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2007 r. Nr 120,
poz. 826 ze zm.).

W  wyniku funkcjonowania instalacji powstaja S$cieki bytowe, przemystowe
(technologiczne) oraz wody opadowe i roztopowe. Wszystkie rodzaje $ciekow ujmowane
sa w odrebne systemy kanalizacyjne i odprowadzane do kanalizacji miejskiej. Scieki
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przemystowe przed odprowadzaniem do urzadzen kanalizacyjnych oczyszczane
sa w zakladowej oczyszczalni Sciekow, a wody opadowe i roztopowe w separatorze substancji
ropopochodnych.

Zaktad Produkcyjno-Ustugowo-Handlowy ,,KROMET” Wiestaw Kropiewnicki posiada
decyzje z dnia 4 lipca 2010 r. (znak: OSGK.1.6210-4-9/10) — pozwolenie wodnoprawne
wydane przez Prezydenta Miasta Biategostoku na wprowadzanie $ciekéw przemystowych
zawierajacych  substancje  szczegdlnie  szkodliwe dla  $Srodowiska  wodnego
do urzadzen kanalizacyjnych, z ktorego wynika iz dopuszczalne wartosci ste¢zen substancji
szczegolnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego nie beda przekraczaly warto$ci
okre$lonych w rozporzqdzeniu Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. W sprawie
sposobu realizacji obowigzkow dostawcow Sciekow przemystowych oraz warunkow
wprowadzania Sciekéw do urzgdzen kanalizacyjnych (Dz. U. z 2006 r. Nr 136, poz. 964)
oraz w umowie z przedsi¢biorstwem wodociggowo-kanalizacyjnym.

Woda wykorzystywana w ramach funkcjonowania Zaktadu pobierana jest
z wodociggu miejskiego na cele socjalno-bytowe i technologiczne (w tym do chtodzenia
kapieli).

Przedstawione we wniosku sposoby gospodarowania odpadami s3a zgodne
z obowigzujgcymi przepisami. Wytworzone w wyniku eksploatacji instalacji odpady
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne przekazywane sg firmom specjalistycznym
i jednostkom posiadajgcym stosowne zezwolenia na ich zbieranie, transport
oraz przetwarzanie (odzysk lub unieszkodliwianie).

W pozwoleniu nie okreslono sposobow ograniczania oddziatywan transgranicznych
na $rodowisko. Oddziatywanie na $rodowisko zaré6wno w zakresie przemieszczania si¢
zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym, jak i oddziatywan na wody innych panstw nie
wystepuje. Odpady sg unieszkodliwiane lub odzyskiwane w cato$ci na terenie kraju.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie si¢ w zaktadzie decyduje
0 zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2002 r. Nr 58, poz. 535 ze zm.) przedmiotowa
instalacja nie kwalifikuje si¢ do zaktadow o zwigkszonym albo o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowe;j.

Termin obowigzywania pozwolenia okreslono zgodnie z wnioskowanym na okres
10 lat.

W zaistnialym stanie faktycznym i prawnym nalezato orzec jak w sentenc;ji.
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POUCZENIE

Przypominam o obowiazku:

1.

Przeprowadzania:
~ wstepnych pomiaréw emisji z przedmiotowego Zaktadu zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy

Pos,
~ okresowych pomiaréw hatasu w srodowisku.

Zakres oraz metodyki referencyjne, a takze czgstotliwos¢ prowadzenia tych pomiarow
zostaly okreslone w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow
ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2008 r. Nr 206, poz. 1291).

Ewidencjowania 1 przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiaréw przez okres
5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza zgodnie z art. 147 ust. 6
ustawy Pos.

Przekazywania wynikdw  pomiaréw  Marszatkowi  Wojewddztwa  Podlaskiego
oraz Podlaskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w zakresie,
sposobie i terminach okre§lonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiarow prowadzonych w zwigzku

z eksploatacjq instalacji lub urzqdzenia i innych danych oraz terminow i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. z 2008 r. Nr 215, poz. 1366).

Prowadzenia ilo$ciowej i jakosciowej ewidencji okreslonej w art. 287 ust. 1 ustawy Pos.

Przekazywania Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego wykazu zawierajgcego informacje
I dane o zakresie korzystania ze $rodowiska oraz wysokosci naleznych optat zgodnie
Z rozporzqdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 18 czerwca 2009 r. w sprawie wzoréw
wykazow zawierajgcych informacje i dane o zakresie korzystania ze Srodowiska
oraz o wysokosci naleznych optat (Dz. U. z 2009 r. Nr 97, poz. 816) w terminie do dnia
31 marca nastgpnego roku, za poprzedni rok kalendarzowy.

Prowadzenia jakosciowej 1 ilosciowej ewidencji wytwarzanych odpadéw zgodnie
z przyjeta klasyfikacja 1 wzorami dokumentow, o ktorych mowa w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie wzoréw dokumentow
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz. 1673).

Sporzadzania i przekazywania Marszalkowi Wojewodztwa Podlaskiego zbiorczego
zestawienia danych o rodzajach 1 ilosciach odpadow, o sposobach gospodarowania nimi
oraz o instalacjach i urzadzeniach stuzacych do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw
zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie
zakresu informacji oraz wzorow formularzy stuzgcych do sporzgqdzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych o odpadach (Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz. 1674), w terminie
do dnia 15 marca nastgpnego roku, za poprzedni rok kalendarzowy.
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Pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach,
gdy nastgpig zmiany w najlepszych dost¢pnych technikach, pozwalajace na znaczne obnizenie
emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw lub gdy wynika¢ to bedzie z potrzeby
dostosowania warunkow eksploatacji instalacji do zmian przepisoéw dotyczacych ochrony
srodowiska.

Whniosek o wydanie pozwolenia oraz niniejsza decyzja zostaty wtaczone do publicznie
dostepnego wykazu danych o dokumentach zawierajacych informacje o §rodowisku i jego
ochronie na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2008 r. Nr 199, poz. 1227
ze zm.).

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie, z mocy art. 377a ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podlaskiego w terminie 14 dni od dnia jej otrzymania.

Zgodnie z pkt 40 czgsci 111 zatacznika do ustawy z dnia
16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r.

poz. 1282 ze zm.) za wydanie niniejszej decyzji uiszczono Zup. MARSZAL KA WOJEWODZTWA
optate skarbowg w wysokosci 506,00 zt, wptacong 2 maja

2012 r. na konto Urzedu Miejskiego w Biatymstoku, Katarzyna Zajkowska
Departament Finansow Miasta Nr 26 1240 5211 1111 0010 Dyrektor Departamentu Infrastruktury
3553 3132.

i Ochrony Srodowiska

Otrzymuje:

Pan Wiestaw Kropiewnicki
Zaktad Produkcyjno-Ustlugowo-Handlowy ,,KROMET”
ul. Baranowicka 7, 15-554 Biatystok

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa

2. Podlaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Ciotkowskiego 2/3, 15-264 Biatystok

3. Prezydent Miasta Biategostoku
ul. Stonimska 1, 15-950 Biatystok
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